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WEBAC:4110

Epoksydowa zywica iniekcyjna

System iniekcyjny

Obszary zastosowania

WEBACg4110 stosuje
sie do zamykania,
uszczelniania i sitowego
ﬁu faczenia rys i przerw
roboczych w srodowisku
suchym i wilgotnym.
Moze by¢ stosowany do
grawitacyjnego wysycenia
spekan poziomych.

Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa zywica iniekcyjna na
bazie zywicy epoksydowej (EP)

posiada znak CE [PN-EN 1504-5 (2+)]
bez rozpuszczalnika

dopuszczona do kontaktu z wodg pitng

Dalsze informacje

Materiaty informacyjne WEBACg
Atesty dostepne na zapytanie.

Przy kazdym stosowaniu nalezy
przestrzegac¢ obowigzujgcych zasad
i istniejgcych regulaci.

Wiasciwosci materiatu

Bezbarwna zywica WEBACg4110 zeluje do sztywnej postaci o stafej
objetosci, wykazujac wysoka przyczepno$¢ do podtozy i dzieki temu
umozliwia przenoszenie naprezeh przy pofaczeniach elementéw
budowli. Czas Zelowania (1 litr) w temperaturze +20°C wynosi
ok. 100 minut. Po ok. 24 godzinach materiat jest utwardzony.
Wyzsze temperatury przyspieszaja, niskie — szczegdlnie przy cienkich
warstwach — op6zniajg zelowanie.

Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje.
Zakres badan i rodzaj dokumentacji zalezy od stanu budowli,
obrazu rysy i jej znaczenia dla obiektu. W celu ustalenia przyczyn
powstatych szkéd oraz doboru wiasciwego $Srodka wypetniajgcego,
nalezy zdefiniowac stan zawilgocenia i cechy rysy (rodzaj rysy, jej
przebieg, szerokos¢, zmienno$¢ rozwarcia itp.).

W zaleznosci od cech obiektu i mozliwosci wypetnienia rys czy pustek
stosuje sie rézne rodzaje iniektoréw — pod odwierty lub przyklejane.
Iniektory pod odwierty nalezy tak umocowaé, aby utatwi¢ dobre
natozenie bicza na kalamitke iniektora. Ponadto iniektory musza by¢
dostatecznie naprezone. Jesli iniekcja nastepuje poprzez iniektory
przyklejane, nalezy ryse bezwzglednie przesklepic.

Przesklepianie rys

Podtoze musi by¢ czyste, wolne od substancji dziatajacych negatywnie
na przyczepno$¢. Przeznaczona do przesklepienia powierzchnia
powinna by¢ tak przygotowana, aby zapewni¢ odpowiednia
wytrzymatos¢ przesklepienia (> 1,5 N/mm?).

W przypadku gdy iniekcja odbywa sie przez iniektory przyklejane,
nalezy je umocowac bezposrednio na rysie.

Iniektory przyklejane mocuje sie szpachléwka epoksydowa WEBAC,.
Rysy przesklepiac réwniez szpachléwka epoksydowa WEBAC,, nanoszac
réwnomierng warstwe o szeroko$ci minimum 10 c¢m i grubosci 3 mm.
Punkty szczytowe rysy na dfugosci 3-5 cm nie przesklepia¢, aby
umozliwi¢ odpowietrzenie.
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Epoksydowa zywica iniekcyjna

Mieszanie sktadnikow

Oba skfadniki przela¢ do oddzielnego naczynia (zwracaé uwage
na dokfadne opréznienie oryginalnych opakowan) i doktadnie
wymieszaé. W przypadku niewykorzystania od razu catosci materiatu,
odmierzy¢ potrzebng ilos¢ sktadnikow (objetosciowo) w stosunku
2:1 do oddzielnych pojemnikéw. Wymieszane sktadniki przela¢ do
zasobnika pompy i krétko miesza¢; materiat przerabia¢ zgodnie
z podanym czasem Zzelowania.

W celu wilasciwego potaczenia obu sktadnikéw nalezy mieszac je
mechanicznym mieszadtem (maks. 300 obr./min) przez minimum
3 minuty, az do uzyskania jednorodnej masy. W czasie mieszania
zwraca uwage, aby doktadnie zdjagé materiat ze Scianek i dna
naczynia.

Przerabianie materiatu

WEBACg4110 przerabia sie pompa 1-sktadnikowa. Ttoczy¢ tylko sam
materiat WEBACg4110 bez resztek Srodka czyszczacego lub innych
obcych materiatow.

Temperatura przerabiania i temperatura obiektu musi wynosic
przynajmniej +8°C. Przed rozpoczeciem prac zbadac funkcjonalno$¢
iniektoréw i przesklepienie rysy, wttaczajagc pod ciSnieniem suche,
niezaolejone powietrze.

Iniekcje rozpoczynac cisnieniem dostosowanym do cech obiektu
i warunkéw hydrostatycznych (poczatkowa warto$¢ ok. 20 bar).
W pierwszej kolejnosci wypetnia sie obszary rysy potozone najnizej.
Iniekcje rys poziomych przeprowadzac z jednej strony, aby uniknaé
wttaczania powietrza.

Ttoczac zywice nalezy kontrolowaé wyptyw Zzywicy na odcinku
odpowietrzania. Jeszcze w czasie zelowania materiatu (do ok. 30
minut po czasie przerabiania) powinno przeprowadzi¢ sie¢ powtorna
iniekcje materiatu.

Temperatura wifasna pompy moze wptyna¢ na skrécenie czasu
przerabiania materiatu. Jesli materiat zagrzeje sie w zbiorniku pompy,
nalezy go natychmiast przerobi¢ lub wyla¢ ze zbiornika.

Prace koncowe

Po stwardnieniu materiatu (ok. 24 godzin po iniekcji w temperaturze
+20°C) mozna usunaC iniektory, przesklepienie rysy i wyprofilowaé
powierzchnie.

System iniekcyjny

Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy
wszystkie narzedzia i przedmioty
nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBACgReiniger A. Zaschnigty

materiat mozna czysci¢ srodkiem
WEBACgReiniger B (nie ptukac nim
pompy). W czasie czyszczenia dbac

o dobre wietrzenie. Nieuzywang dtuzszy
czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do
konserwacji WEBACgK.
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WEBAC:4110

Epoksydowa zywica iniekcyjna

System iniekeyjny

Sktadowanie

Dane techniczne

wn
= Pojemniki z materiatem chroni¢ przed
@l . . . - .
g wilgocia; sktadowac w oryginalnych Rodzaj materiatu | 2-sktadnikowa Zywica epoksydowa, posiada
—. opakowaniach, w temperaturze znak CE [PN-EN 1504-5 (2+)], bez rozpuszczalnika
5 '
o) od +8°C do +25°C.
2 Komp. A: Komp. B:
=.
< yr 3 3
. . Gestos¢ (+23°C) | ok. 1,1 g/em ok. 0,9 g/em
Utylizacja

Oproznione pojemniki powinny by¢ Kolor™ | bezbarwny

przekazywane do utylizacji zgodnie T _

z obowigzujacymi przepisami. Zwrot Lepkos¢ mieszanki (+23°C) | ok. 280 mPa's

pustych pojemnikdw producentowi nie
jest mozliwy.

Srodki bezpieczenstwa

Przy przerabianiu WEBACg4110 nalezy
przestrzegac wszystkich przepisow
branzowych, w szczegolnosci zalecen
zawartych w ,Karcie charakterystyki
preparatu ... WEBACg4110"
Przerabianie winno odbywac sie

Stosunek mieszanki

2:1 czesci objetosciowych

Czas przerabiania (11, +20°C)
(11, +23°C)

ok. 100 min

ok. 85 min

Temperatura przerabiania

> +8°C (obiekt, materiat)

Catkowite utwardzenie (+20°C)

po ok. 24 godz.

Przerabianie

iniekcja pompg 1-sktadnikowg

w odziezy ochronnej, rekawicach Wytrzymato$é na scinanie | ok. 3,5 N/mm’
i okularach ochronnych. Zaleca sie Wytrzymatos¢ na rozciaganie | ok. 17 N/mm’
stosowanie kremu ochronnego. Wszelkie Wytrzymatos¢ sklejenia | ok. 58 N/mm’
zabrudzenia na ciele przemywac Maks. rozciaggnigcie przy zerwaniu | ok. 50%

wodg z mydtem. Zanieczyszczone oko Wytrzymato$¢ na sciskanie | ok. 50 N/mm’

natychmiast przemy¢ wodg; niezbedna
wizyta u lekarza. Materiatu nie mozna
odprowadzac do kanalizacji; sktadnikow
w niezmieszanym stanie nie odprowadza¢
do gruntu.

Modut Younga E (sprezystosci)

ok. 6200 N/mm?

Sktadowanie

w temp. od +8°C do +25°C, w oryginalnie

zamknietych pojemnikach, chroni¢ przed
wilgocia

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Mogg by¢ zmienne w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

* Odcien barwy moze ulec zmianie.

WEBAC Sp. z 0.0.

ul. Wat Miedzeszynski 646, 03-994 Warszawa
tel./fax 22 514 12 69 « 22 514 12 70 « 22 672 04 76
webac@webac.pl « www.webac.pl

Powyzsze dane sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniaja jednak uzytkownika z przeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie sg znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwiagzane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepiséw i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiatu.
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