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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest poliuretanowy klej do styropianu
o stosowanych zamiennie nazwach handlowych SOUDATHERM Ilub WDVS SCHNELL-
KLEBER, produkowany przez firme SOUDAL N.V.

Klej jest wyrobem jednokomponentowym, wytwarzanym na bazie zywic poliuretano-
wych. Dostarczany jest w pojemnikach dostosowanych do spieniania przy uzyciu aplikatora
— dyszy z wezykiem lub pistoletu. Klej spieniany jest w miejscu uzytkowania.

Wiasciwosci techniczne kleju SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klej SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER przeznaczony jest do mocowania piyt
styropianowych do scian o réznych rozwigzaniach materiatowych (np. betonowych, ceramicz-
nych) przy ocieplaniu budynkéw metoda BSO (lekkg mokra), nowowznoszonych i uzytkowanych.

Stosowanie kleju powinno by¢ zgodne z firmowa instrukcja Producenta oraz projektem

technicznym ocieplenia budynku uwzgledniajacym:

obowigzujace przepisy techniczno-budowlane, a szczegdlnosci rozporzadzenie Mini-
stra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr75 z 2002r., poz. 690)
ze zmianami z dnia 11 maja 2004 r. (Dz. U. Nr 109/2004, poz. 1156),

postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

Instrukcje ITB Nr 418/2007

oraz okreslajacym:

sposo6b przygotowania podtoza,
— rodzaj i liczbe tacznikdw mechanicznych (jezeli sa przewidziane),
— sposdb obrobki miejsc szczegdlnych elewacji (oSciezy okiennych i drzwiowych, balko-
ndw, cokotow, dylatacjiiinn.).

Podtoze przygotowane do klejenia ptyt styropianowych przy uzyciu kleju powinno by¢
wyroéwnane, dobrze oczyszczone i odpylone. Po#apzénie styropianu z podfozem nalezy wy-
konaé jak najszybciej po nalozeniu kleju (czas otwarty wynosi maksymalnie 8 minut). Korek-
ty potozenia przyklejonej juz ptyty styropianowej mozna dokona¢ w czasie 10 minut od
utozenia plyty na Scianie. Czas utwardzania kleju, przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55%,

wynosi 2 h. Temperatura otoczenia i podtoza w czasie klejenia plyty styropianowych i utwar-
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dzania kleju powinna miesci¢ sie w granicach od 0°C do +35°C. Prace na zewnatrz budyn-
kow powinny by¢ prowadzone przy bezdeszczowej pogodzie. Nie powinno sie klei¢ ptyt przy
silnym wietrze. Prace ociepleniowe powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych pracow-
nikow.

Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie kleju nalezy przestrzegaé wymagan
bezpieczenstwa zawartych w karcie bezpieczenstwa wyrobu, opracowanej zgodnie z rozpo-
rzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie kart charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 z 2002 r., poz. 1171) i rozporza-
dzeniem Ministra Zdrowia z dnia 14 grudnia 2004 r., zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie
kart charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 2
z 2005 ., poz. 8).

Nabywcy kleju SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER powinni otrzymac¢ instrukcje
opracowang przez Producenta, zawierajgca miedzy innymi:

- przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu zgodnie z niniejsza Aprobatg Techniczna,
- wymagania dotyczace przechowywania i transportu, przygotowania podioza i warun-
kow stosowania wyrobu,

~ wymagania bezpieczenstwa (w tym bhp) i ochrony srodowiska.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcow stosowanych do wytwarzania kleju, a takze sposéb ich spraw-
dzenia nie sa objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w systemie

zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Klej

Wiasciwosci techniczne kleju SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER i spoiny

klejowej oraz dotyczace tych wtasciwosci wymagania i metody badar podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
1 2 3 4
Klej w postaci pianki swobodnie spienionej przy uzyciu pistoletu i utwardzonej
1 | Gestosc objetosciowa, kg/m® 16 + 10% PN-EN ISO 845:2000
2 | Zmiany wymiaréw liniowych, %, po 48 h w tem-
peraturze +70°C i wilgotnosci wzglednej 90%
w kierunku:
- PN-EN
— . diugosci 5.0 1604 + AC:1999
— szerokodci +5,0
—  grubosci +2,0
3 | Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu .
wzglednym, kPa > 40 PN-EN 1024:2000
Spoina klejowa
4 | Oddziatywanie kleju na styropian w temperatu- brak oznak destrukcji
rze laboratoryjnej (23°C) i podwyzszonej styropianu, powierzchnia p.586.1
(+75°C) nienaruszona
5 | Przyczepnoé¢ kleju do betonu, N/mm?:
—  w stanie powietrzno-suchym >04
(bez dodatkowego kondycjonowania) -
— w obnizonej temperaturze (probki kondy- >04
cjonowane w temperaturze 0°C)” '
—  po 48 h zanurzenia w wodzie prébek
dodatkowo niekondycjonowanych i po 2 h 503
suszenia w temperaturze 23 £ 2°C -
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 + 5%
— po 48 h zanurzenia w wodzie probek
kondycjonowanych w temperaturze 0°C >03 ETAG nr 004
i po 2 h suszenia w temperaturze 23 + 2°C -
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 + 5%
—  po 48 h zanurzenia w wodzie probek
dodatkowo niekondycjonowanych i po 7 >0.4
dniach suszenia w temperaturze 23 £ 2°C -
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 £ 5%
—~  po 48 h zanurzenia w wodzie prébek
kondycjonowanych w temperaturze 0°C
i po 7 dniach suszenia w temperaturze 20,4
23 £ 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50 + 5%
6 |Przyczepnosé kleju do styropianu*, MPa
— w stanie powietrzno-suchym 20,08
(bez dodatkowego kondycjonowania) lub zniszczenie w izolacji
— wobnizonej temperaturze (probki kondy- 20,08
cjonowane w temperaturze 0°C)”! lub zniszczenie w izolacji ETAG nr 004

— po 48 h zanurzenia w wodzie probek
dodatkowo niekondycjonowanych ipo 2 h
suszenia w temperaturze 23 £ 2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 £ 5%

> 0,08
lub zniszczenie w izolacji
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c.d. Tablicy 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
1 2 3 4
6 |— po 48 h zanurzenia w wodzie probek
(c.d) kondycjonowanych w temperaturze 0°C 20,08

i po 2 h suszenia w temperaturze 23 £ 2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 + 5%

lub zniszczenie w izolacji

po 48 h zanurzenia w wodzie probek
dodatkowo niekondycjonowanych i po 2

>0,08

dniach suszenia w temperaturze 23 £ 2°C lub zniszczenie w izolacji ETAG nr 004
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50 £ 5%
— po 48 h zanurzenia w wodzie proébek
kondycjonowanych w temperaturze 0°C >0.08
i po 7 dniach suszenia w temperaturze o - "
23 + 2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza lub zniszczenie w izolac
50 + 5%
7 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni potaczenia styropian-beton, MPa:
— poczasie wigzania2 hi 7 dni 20,1
— po czasie otwartym 5i 10 minut 201 p.5.6.2
— po czasie korekty polozenia styropianu >0.1
5,81 10 minut -
—  przy temperaturze otoczenia i materialow >0.1

0°Ci+35°C

7 przed natozeniem kleju kondycjonuje sie podktad betonowy i styropian przez 7 dni w temperaturze 0°C,
bezpoérednio po kondycjonowaniu wykonuje sie prébki, tzn. podktad z betonu lub styropianu pokrywa sie
rownomiernie klejem o temperaturze pokojowej i na jeszcze nie zastygniety klej naktada si¢ stemple w posta-
ci kwadratéw 50 x 50 mm, Probki umieszcza sie na okres 7 dni w lodéwce w temperaturze 0°C. Nastepnie
prowadzi sie badanie zgodnie z ETAG nr 004

"} w badaniach nalezy stosowaé piyty ze styropianu o wytrzymatosci na rozciaganie nie mniejszej niz TR 100.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Klej SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER powinien by¢ dostarczany w szczel-

nych opakowaniach firmowych. Do kazdego opakowania by¢ dotgczona etykieta zawierajaca

co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe handlowa,

— mase netto,
— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7808/2008),

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

— termin przydatnosci do uzycia (o ile jest okreslony),
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— oznakowanie zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r.

w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebez-

piecznych (Dz. U. Nr 173 z 2003 r., poz. 1679 z p6zniejszymi zmianami),

— znak budowlany.

Sposbéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198 z 2004 r., poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Klej powinien by¢ przechowywany w zamknietych opakowaniach firmowych, zgodnie
z instrukcjg Producenta. Sposéb przechowywania i sktadowania wyrobu powinien zapewniac
niezmienno$é jego wilasciwosci techniczno-uzytkowych. Opakowania nalezy chroni¢ przed

uszkodzeniem mechanicznym.

4.3. Transport

Wyr6b powinien by¢ transportowany w zamknietych opakowaniach firmowych, zgodnie
z krajowymi przepisami transportowymi i instrukcjg Producenta. tadunek powinien by¢ za-

bezpieczony przed mozliwoscig uszkodzenia mechanicznego.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wtasciwo$ciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng AT-15-7808/2008 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowiazujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci dokonuje Producent
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(lub jego upowazniony Przedstawiciel, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Pol-
skiej), stosujgc system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodno$ci, Producent moze wystawi¢ krajowq deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7808/2008 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

— zmiany wymiardéw liniowych kleju w postaci pianki swobodnie spienione;j,

— naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym kleju w postaci pianki
swobodnie spienionej, '

- oddziatywanie kleju na styropian w temperaturze laboratoryjnej i podwyzszonej,

- przyczepnos¢ kleju do betonu,

— przyczepnos$¢ kleju do styropianu,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do powierzchni potaczenia styropian-
beton.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzenie surowcow i sktadnikoéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreSlonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7808/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodno$ci. Kazda
partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badarn i dokumentach

handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujq sprawdzenie gestosci objetosciowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

zmiany wymiardéw liniowych kleju w postaci pianki swobodnie spienionej,

naprezen Sciskajgcych przy 10% odksztalceniu wzglednym kleju w postaci pianki
swobodnie spienionej,

przyczepnosci kleju do betonu,

przyczepnosci kleju do styropianu,

wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte potaczenia styropian-beton.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, lecz
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Metody badan wtasciwosci okreslonych w p. 5.2 i p. 5.4 powinny by¢ wykonywane
wedtug norm, dokumentéw i opiséw podanych w tablicy 1, kol. 4. Wyniki badan nalezy po-
rownaé odpowiednio z wymaganiami podanymi w kol. 3 tej tablicy.

W czasie pobierania, przygotowywania i kondycjonowania prébek nalezy zapewnic¢
warunki laboratoryjne (o ile normy lub Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych nie
stanowig inaczej). Prébki o okreslonych wymiarach, przeznaczone do badan gestosci obje-
tosciowej, zmian wymiaréw liniowych i naprezen S$ciskajacych przy 10% odksztatceniu
wzglednym, uzyskuje sie z kleju swobodnie spienionego w wytozonych papierem formach
drewnianych i poddanego wstepnej klimatyzacji w warunkach laboratoryjnych przez co naj-

mniej 12 dni.

5.6.1. Sprawdzenie oddzialywania kleju na sty'ropian w temperaturze laboratoryjnej
i podwyzszonej +75°C. Sprawdzenia nalezy dokona¢ na dwodch zestawach prébek. Prébki
sktadajq sie ze styropianu EPS 100 o wymiarach (150 x 150) mm, warstwy kleju naniesionej na

powierzchnie styropianu oraz plytki szklanej o wymiarach (150 x 150) mm, natozonej na pokryty
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klejem styropian i recznie docisnietej. Bezposrednio po przygotowaniu jeden zestaw nalezy od-
wroci¢ szklem do dotu i pozostawi¢ na 24 godziny w warunkach laboratoryjnych, natomiast drugi
zestaw wstawi¢ (w tej samej pozycji) na 24 godziny do komory klimatycznej o temperaturze
+75°C. Po okreslonym wyzej czasie, probki zestawu pierwszego i drugiego nalezy poddaé ogle-
dzinom i oceni¢ stan powierzchni styropianu.

5.6.2. Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie prostopadie do powierzchni pota-
czenia styropian-beton. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni
potgczenia styropian-beton, wykonanego przy uzyciu kleju, nalezy przeprowadzi¢ przy zréznico-
wanym:

1) czasie wigzania,

2) czasie otwartym,

3) czasie korekty potozenia styropianu,

4) temperaturze materiatéw i otoczenia.

Ad.1. Badanie nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN 1607:1999, na probkach o wy-
miarach (60 x 60) mm x grubo$¢ materiatdw skiadowych tj.: 25 mm styropianu EPS 100
i 20 mm betonu. Beton i styropian nalezy taczy¢ bezposrednio po natozeniu kleju (czas
otwarty 0 minut). Po 2 godzinach i po 7 dniach sezonowania probek w warunkach laborato-
ryjnych (czas wigzania 2 h i czas wigzania 7 dni) nalezy poddaé je dziataniu sity rozciagaja-
cej, z predkoscig 10 mm/min. w maszynie wytrzymatosciowe;.

Ad. 2. Badanie nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN 1607:1999, na prébach o wy-
miarach i ksztatcie jak wyzej. Nalezy przygotowac 2 zestawy prébek skiejonych po 5 minu-
tach od natozenia kleju na podtoze betonowe (czas otwarty 5 minut) oraz po 10 minutach
(czas otwarty 10 minut). Po 2 h sezonowania prébek w warunkach laboratoryjnych nalezy
poddaé je dziataniu sity rozciagajacej z predkoscia 10 mm/min. w maszynie wytrzymatoscio-
wej.

Ad. 3. Badanie nalezy wykonaé¢ wedtug normy PN-EN 1607:1999, na prébach o wy-
miarach i ksztalcie jak wyzej. Beton i styropian nalezy taczy¢ bezposrednio po natozeniu
kleju (czas otwarty 0 minut). Po uptywie 5 minut nalezy na kazdej probce pierwszego zesta-
wu wykonaé 1 ruch zmiany potozenia styropianu (korekte potozenia). Po 10 minutach wyko-
naé te czynnoéé na prébkach zestawu drugiego, a po 10 minutach — na prébkach zestawu
trzeciego. Po 2 godzinach sezonowania prébek w warunkach laboratoryjnych nalezy poddac
je dziataniu sity rozciagajacej z predkoscig 10 mm/min. w maszynie wytrzymato$ciowej.

Ad. 4. Badanie nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN 1607:1999, na probach jak
wyzej. Materiaty skiadowe (styropian i beton) wklejone w uchwyty stalowe, nalezy przecho-
wywaé w temperaturze odpowiednio +10°C i +35°C przez okres 24 godzin. Po tym czasie

nalezy wyjac je z komory, natozy¢ klej na podioze betonowe, sklei¢ materiaty i ponownie
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wstawi¢ do komory klimatycznej. Po 2 godzinach przechowywania prébek odpowiednio w
temperaturze +10°C i +35°C nalezy poddaé je dziataniu sity rozciggajacej z predkoscig
10 mm/min. w maszynie wytrzymato$ciowe;j.

W wyniku kazdego przeprowadzonego badania nalezy oznaczyé¢ wytrzymato$é na
rozciaganie w MPa i poda¢ charakter zniszczenia probki.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-83/N-03010 i normami dotycza-
cymi metod badan.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7808/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ poliuretanowego kleju do styropianu SOUDATHERM/WDVS SCHNELLKLEBER
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004 poz. 881), wyrob, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moze by¢é wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7808/2008 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgod-

nie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wtasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119/2000, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne] ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobu od odpowiedzialnosci za
prawidiowg jego jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasci-
we zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie poliuretanowego kleju do styropianu SOUDATHERM/WDVS
SCHNELLKLEBER, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7808/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7808/2008 jest wazna do 25 listopada 2013 .

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki
PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie zachowa-

nia przy Sciskaniu

PN-EN ISO 845:2000 Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci pozor-
nej (objetoscioweyj)

PN-EN 1604+AC:1999  Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgot-

nosciowych
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PN-EN 1607:1999

ETAG nr 004

Instrukcja ITB
Nr 418/2007

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie wytrzyma-
fosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni czofowych
ZioZone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Wersja
— marzec 2000 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych.
Czgs¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 8: Bezspoinowy system
ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw

Sprawozdania z badan, oceny
1) NL-0799/A/08 (NL-0799/A/LL-239/M/08). Badania i ocena techniczna wtaéciwosci robo-
czych i fizyko-mechanicznych kleju poliuretanowego WDVS SCHNELLKLEBER pod ka-
tem przydatnosci do stosowania w systemach docieplen z uzyciem styropianu (EPS).
Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB
2) NT-675/A/08 (LT 942/08). Wybrane badania laboratoryjne kleju poliuretanowego WDS
SCHNELLKLEBER - dla potrzeb aprobaty technicznej. Zaktad Nowych Technik Wykon-

czeniowych ITB



