f WE BAC.4520

ooksydowa/klej

[+ J Produkty specjalne

(%]
<
K
[N
v
QL
(%]
>
e
<
=]
=]
S
a

C € Nasza Formuta - Wasze Rozwigzanie



KT032012

=
=
=)
=y
<
=
~+
<
wn
°
1)
@,
o
>
(g

WEBAC.:4520

Szpachléwka epoksydowa/klej

Produkty specjalne

Obszary zastosowania

WEBACg4520 jest elastyczng
szpachlowkg do podtozy
suchych, stosowang przy
;2“ pracach naprawczych

betonu jako masa
wyrownawcza,
do zamykania
(przesklepiania) rys

= a7 ipeknig¢, do uszezelniania
potaczen rurowych.
WEBACg4520 spetnia
wymogi normy

FAY PN-EN 13813.

T ——

Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa szpachlowka
epoksydowa

elastyczne uszezelnienie
posiada znak CE (PN-EN 13813)
bez rozpuszczalnika

Dalsze informacje

Materiaty informacyjne WEBACg
Atesty dostepne na zapytanie.

Przy kazdym stosowaniu nalezy
przestrzegac¢ obowigzujgcych zasad
i istniejgcych regulacji.

Wiasciwosci materiatu

WEBACg4520 jest szpachléwka zelujaca do postaci elastycznej
(maksymalne odksztafcenie 5%), posiadajaca wysoka odpornosé
chemiczng. Czas przerabiania zestawu 3 kg w temperaturze +20°C
wynosi ok. 25 minut. llo$¢ przerabianego materiatu i temperatura
wilasna materialu wpltywaja na czas przerabiania. Temperatura
wyjsciowa obu sktadnikéw przed wymieszaniem nie moze by¢ nizsza
niz +5°C. W temperaturze +20°C czas catkowitego twardnienia
wynosi ok. 24 godzin. Grubo$¢ warstwy i temperatura obiektu maja
wplyw na czas utwardzania.

WEBACg4520 uzyskuje przyczepno$¢ do wszystkich suchych,
nasigkliwych podfozy mineralnych i metalowych, jak réwniez do
drewna i szkfa.

Prace przygotowawcze

Podfoze musi by¢ suche, czyste i wolne od luznych i niezwieztych czesci.
Powierzchnie zaolejone zagruntowac Srodkiem WEBACg4270/4270T.

Mieszanie skladnikow

Oba skfadniki wymiesza¢ zgodnie z podang proporcja 5:1 (czesci
wagowych) do homogenicznej postaci, dodajac sktadnik B (doktadnie
oproéznic) do skfadnika A. Aby sktadniki wymiesza¢ poprawnie, nalezy
zastosowad mieszarke wolnoobrotowa (maks. 300 obr./min), mieszajac
minimum przez 3 minuty. Najmniejsze jednostki opakowawcze nalezy
mieszac recznie, szczegdblnie dokfadnie. Zwracaé uwage, aby materiat
zbiera¢ ze Scianek pojemnika oraz dna.

Przerabianie

Przed przystgpieniem do prac nalezy sprawdzi¢ warunki
temperaturowe. Poniewaz do zelowania potrzebna jest temperatura
przynajmniej +5°C, to réwniez temperatura przerabiania i temperatura
obiektu nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Takze w trakcie zelowania
materiatu temperatura nie moze by¢ nizsza.
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WEBAC:4520

Szpachléwka epoksydowa/klej

Przesklepianie rys

Przesklepianie zapobiega wyptywowi materiatu podczas wypetniania
rys. WEBACg4520 nanosi sie na przygotowang powierzchnie za
pomocy szpachelki.

Przy zamykaniu rys nanosi¢ warstwe o grubosci minimum 3 mm
na szerokosci ok. 10 cm; nie zapomina¢ o rysach bocznych.
W szczytowych odcinkach rysy nalezy zostawial je niezamkniete
na dfugosci ok. 3 — 5 cm po to, aby umozliwi¢ odpowietrzanie rysy
(rys. 1). Zuzycie materiatu na przesklepianie (100 mm szerokos¢,
3 mm grubos¢) wynosi ok. 500 g/mb. Utwardzony materiat daje sie
usuna¢ mechanicznie po wykonaniu prac iniekcyjnych.

Uszczelnianie potaczen rurowych

WEBACg4520 stosuje sie do elastycznego uszczelnienia kielichéw rur
lub do uszczelnien réznych potaczen rur.

Powierzchnie przed szpachlowaniem bezwzglednie oczyscic,
a wilgotne czy zaolejone zagruntowac Srodkiem WEBACg4270/4270T.
W niektérych przypadkach nalezy zastosowaé sznur dylatacyjny, aby
unikna¢ przylegania materiatu wypetniajacego w trzech ptaszczyznach

(rys. 2).

Produkty specjalne

Iglica zabezpieczajaca

Uszczelnienie

ol;.3mm 4

Rys. 1: Sposob zamocowania iniektora z iglicg
zabezpieczajacg.
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Rys. 2: Uszczelnienie potgczenia rur.
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Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy

i po jej zakonczeniu wszystkie narzedzia
i przedmioty nalezy wyczyscic
rozpuszczalnikiem WEBACgReiniger A,
do stwardniatego materiatu stosowac
WEBACgReiniger B.

Dbac o dobre wietrzenie.

Sktadowanie

Pojemniki z materiatem WEBACg4520
chroni¢ przed wilgocig; sktadowac

w oryginalnych opakowaniach,

w temperaturze od +8°C do +25°C.
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WEBAC:4520

Szpachléwka epoksydowa/klej

Produkty specjalne

Utylizacja

Oprdznione pojemniki powinny
by¢ przekazywane do utylizacji zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Dane techniczne

Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa szpachléwka epoksydowa

Zwrot pustych pojemnikow Komp. A: Komp. B:
producentowi nie jest mozliwy. y s s
Gestos¢ (+20°C) | ok. 1,5 g/em ok. 1,1 g/em
Kolor* | szary zottawy

Srodki bezpieczenstwa

Przy przerabianiu WEBACg4520 nalezy
przestrzegac wszystkich przepisow
branzowych, w szczegolnosci zalecen
zawartych w ,Karcie charakterystyki
preparatu.. WEBACg4520"

Stosunek mieszanki

5:1 czgsci wagowych

Temperatura przerabiania

> +5°C (materiat, podtoze)

Czas przerabiania zestawu

ok. 35 min dla zestawu

Przerabianie winno odbywac sie (+20°C) | A+B - 1'.2 kg
w odziezy ochronnej, rekawicach ok. 25 min dla zestawu
A+B = 30 kg

i okularach ochronnych. Zaleca sie
stosowanie kremu ochronnego.
Wszelkie zabrudzenia na ciele
przemywac wodg z mydtem.
Zanieczyszczone oko przeptukac

duzg iloscig wody; niezbedna

wizyta u lekarza. Materiatu nie

mozna odprowadzac¢ do kanalizacji;
sktadnikow w niezmieszanym stanie nie
odprowadza¢ do gruntu.

Utwardzenie (+20°C)

po ok. 24 godz.

Przerabianie

szpachelkg

Sktadowanie

w temp. od +8°C do +25°C, w oryginalnych
opakowaniach, chroni¢ przed wilgocig

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Mogg by¢ zmienne w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

* Odcien barwy moze ulec zmianie.

WEBAC Sp. z o.0.

ul. Wat Miedzeszynski 646, 03-994 Warszawa
tel./fax 22 514 12 69 ® 22 514 12 70 ® 22 672 04 76
webac@webac.pl ® www.webac.pl

Powyzsze dane sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniaja jednak uzytkownika z przeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie sg znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwigzane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepiséw i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiatu.
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