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WEBAC.4180

Epoksydowa zywica do impregnacji wgtcbne;j i iniekgji

WEBAC.4180 jest epoksydowa zywica do impregnacji o ekstremalnie niskiej
lepkosci. Cechuje sie stosunkowo dfugim czasem przerabiania oraz odpowiednio dobrymi
wtasciwosciami mechanicznymi oczekiwanymi dla wzmocnienia stabych podtozy

Oba sktadniki przela¢ do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na doktadne oprozni-
enie oryginalnych opakowan) i doktadnie wymiesza¢. W przypadku niewykorzystania
od razu catosci materiatu, odmierzy¢ potrzebna ilos¢ sktadnikow (objetosciowo) w
stosunku 3:1 do oddzielnych pojemnikow. Wymieszane sktadniki przela¢ do zasobnika
pompy i krotko miesza¢; materiat przerabia¢ zgodnie z podanym czasem zelowania.
W celu wtasciwego pofaczenia obu sktadnikow nalezy miesza¢ je mechanicznym miesz-
adtem (maks. 300 obr./min) przez minimum 3 minuty, az do uzyskania jednorodnej
masy. W czasie mieszania zwraca¢ uwage, aby doktadnie zdja¢ materiat ze scianek i
dna naczynia.

Impregnacja rys/zamykanie: Wymieszany materiat WEBAC . 4180 nanosi sie
pedzlem, watkiem lub rakla na czyste podfoze, wolne od substancji dziafajacych
negatywnie na przyczepnos¢. Materiat nanosi sie w sposob ciagly, pokrywajac cata
powierzchnie, bez widocznych pogrubien materiatu na powierzchni, w jednym lub
kilku cyklach roboczych w zaleznosci od chfonnosci podfoza.

Przy zamykaniu rys o niewielkim rozwarciu nalezy kilkakrotnie nanies¢
materiat WEBAC. 4180 metoda zalewania do petnego wysycenia rysy.

Iniekcja: WEBAC - 4180 przerabia sie pompa 1-sktadnikowa. Nalezy
wttaczac¢ tylko sam materiat bez resztek rozpuszczalnika i innych obeych ciaf.
Temperatura przerabiania i obiektu musi wynosi¢ przynajmniej +8°C.

Przed rozpoczeciem prac iniektory i przesklepienie przedmucha¢ suchym nie
zaolejonym powietrzem w celu sprawdzenia ich droznosci. Iniekcje rozpoczyna sie
cisnieniem dostosowanym do cech budowli

i warunkow hydrostatycznych (poczatkowe cisnienie ok. 20 bar)

Najpierw wypetni¢ obszary rys najnizej potozonych. Rysy poziome wypetni¢ z
jednej strony, aby unikna¢ wttaczania powietrza. Przy iniekcji ostatnich iniektorow
nalezy kontrolowa¢ wyplyw zywicy na szczytowym odcinku rysy. Jeszcze w czasie
zelowania materiatu (do okoto 30 minut od pierwszego ttoczenia) powtdrzyé
iniekcje materiatu, w celu uzupetnienia zywicy. Cieplo powstale podczas pracy
pompymoze doprowadzi¢ do skrécenia czasu przerabiania materiatu. Jesli materiat
zagrzeje sie w gornym zasobniku pompy, nalezy go bezzwtocznie przerobi¢ lub
usunaé z pompy.

System iniekeyjny

Obszary zastosowania

Ze wzgledu na znakomite

wtasciwosci penetracyjne

(ekstremalnie niska lepkos¢)

WEBAC:4180 zaleca sie do

uszczelniania

i stabilizowania suchych,

porowatych podtozy

budowlanych, takich jak

elementy murowane, tynki,

betony jak tez drewno.

Mozliwe obszary zastosowania to:

® iniekcja najmniejszych zarysowan i
spekan

® subtelne sklajanie elementow w
naprawach np. zabytkow,

® impregnacja warstw nosnych i innych
podtozy,

® impregnacja wgfebna i stabilizacja
zbutwialych elementow drewnianych,

® wysycanie rys jako alternatywa iniekcji
wcieranej (pedzlowania).
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Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa zywica epoksydowa
ekstremalnie niska lepkos¢

bez rozpuszczalnikow

znakomita penetracja i wiazanie w
porowatych podtozach
mechaniczne wzmocnienie
porowatych struktur materiatow
budowlanych

Czyszczenie

Przed kazda dtuzsza przerwa w pracy
wszystkie narzedzia i przedmioty
nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBAC. Reiniger A. Zaschniety
material mozna czysci¢ srodkiem
WEBAC. Reiniger B (nie ptukac¢ nim
pompy). W czasie czyszczenia dbac o
dobre wietrzenie. Nieuzywana
dfuzszy czas pompe zabezpieczy¢
srodkiem do konserwacji WEBAC: K.
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System iniekeyjny

Utylizacja Dane techniczne
Oprdznione pojemniki powinny
by¢ przekazywane do utylizacji
zgodnie z obowiazujacymi

Rodzaj materiatu | 2-sktadnikowa zywica epoksydowa

przepisami. Zwrot pustych po- Lepkos¢ (+23°C) | ok. 15 mPa's
jemnikow producentowi nie jest
mozliwy. Stosunek mieszanki = 3:1 objetosciowo
Czas przerabiania (11, +20°C) | ok. 40 min
Srodki bEZpie(‘ZCﬁS’twa Utwardzenie (+23°C) | od 24 do72 godzin

Przy przerabianiu WEBAC. 4180 (ralezy od grubosci warstwy)

nalezy przestrzega¢ wszystkich
przepisow branzowych, w
szczegolnosci zalecen zawartych
w ,Karcie charakterystyki
preparatu ... WEBAC. 4180".
Przerabianie winno odbywac sie
w odziezy ochronnej, rekawicach
i okularach ochronnych.

Zaleca sie stosowanie kremu
ochronnego. Zabrudzenia na ciele
przemywac¢ woda z mydfem.
Zanieczyszczone oko natychmiast
przemy¢ woda; niezbedna wizyta
u lekarza.

Materiatu nie mozna
odprowadza¢ do kanalizacji.

Twardosé¢ wg Shore'a | ok. 70 (po 7 dniach)

Wytrzymatos¢ na sciskanie | ok. 40 N/mm?2 (po 7 dniach)

Wytrzymatos¢ na zginanie | ok. 3 N/mm?
(po 7 dniach)

Temperatura przerabiania | > +8°C (obiekt, materiaf)

Przerabianie Pedzel, watek lub iniekcja pompa 1-komponentowa

Skiadowanie | W temperaturze +8°C a +25°C w zamknietych
oryginalnie pojemnikach, chroni¢ przed wilgocia

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienne w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

Powyzsze dane sg zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniajg jednak uzytkownika z przeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie s3 znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwiazane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepisow i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiatu.

WEBAC Sp. z 0.0.

ul. Wat Miedzeszynski 646, 03- 994 Warszawa
tel./fax 22 514 12 69 « 22 514 12 70 « 22 672 04 76
www.webac.pl « webac@webac.pl




