WEBAC. 151

Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna
System iniekcyjny

Nasza Formuta - Wasze Rozwiazanie
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WEBAC,151

Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna

System iniekcyjny

Obszary zastosowania

WEBACg151 stuzy do
szybkiego zamkniecia
i uszczelnienia przeciekow
wody pod cisnieniem,
jak rowniez do wypetniania
pustek i szczelin w betonie,
murze, kamieniach
naturalnych, w obiektach
typu zbiorniki wodne (w tym
wody pitnej), kanatach,
budownictwie podziemnym.
WEBACg151 moze rowniez
I stuzy¢ do przejsciowego
utwardzania lub
uszczelniania luznych,
niezwieztych podtozy.

T

Rodzaj materiatu

2-sktadnikowa zywica iniekcyjna na
bazie poliuretanow (PU)

stosunek sktadnikow (objetosciowo) od
1:10 do 1:1

nie zawiera rozpuszczalnikow, chloru,
fluoru i weglowodoru

dopuszczona do kontaktu z wodg pitng

Dalsze informacje

Materiaty informacyjne WEBACg
Atesty dostepne na zapytanie.

Przy kazdym stosowaniu nalezy
przestrzegac¢ obowigzujgcych zasad
i istniejgcych regulacii.

Wiasciwosci materiatu

WEBAC,151 jest wysokiej jakosci iniekcyjna spienialng zywica
poliuretanowa, o niskiej lepkosci, ktéra wchodzac w kontakt z woda
silnie reaguje, ekspandujac w zaleznosci od proporcji sktadnika
A i B do postaci powierzchniowo szczelnej piany o drobnej
strukturze poréw, od twardej do migkkoelastycznej. Bez
przeciwcis$nienia zwieksza swoja objetos¢ do 35 razy. Dzieki niskiej
lepkosci, elementom powierzchniowo czynnym oraz wysokiej
aktywnosci kapilarnej w wilgotnych i przewodzacych wode rysach,
gwarantowane jest szybkie zatrzymanie wody napierajacej.
Proporcje taczenia sktadnikéw A i B mozna ustawiac indywidualnie
w zaleznosci od konkretnych warunké4w w przedziale od 1:10
do 1:1. Poczatek procesu spieniania WEBACg151, liczony od
kontaktu z wilgocig lub woda w temp. +20°C, w zaleznosci od
proporcji sktadnikéw, wynosi od 8 do 20 sekund. Temperatura
wilasna wymieszanego materiatu, warunki hydrodynamiczne,
temperatura obiektu i temperatura wody zuzywanej do reakcji maja
wptyw na czas reakcji (tworzenie sie piany). Temperatury wyzsze
przyspieszaja, a temperatury nizsze spowalniajg proces spieniania
i utwardzania. WEBACg151 posiada dobra wzajemna tolerancje
z betonem, stalg, foliami, powtokami kablowymi oraz innymi
materiatami iniekcyjnymi na bazie poliuretanéw.

Czas catkowitego utwardzenia (usztywnienia) w zaleznosci od
proporcji sktadnikéw wynosi od ok. 30 do ok. 100 sekund.

Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji rysy nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje.
Zakres analiz i rodzaj dokumentacji zalezy od obrazu rysy i jej
znaczenia dla obiektu. Dla wifasciwej oceny sytuacji i witasciwego
doboru $rodka iniekcyjnego nalezy zdefiniowac ryse, okresli¢ warunki
hydrodynamiczne i hydrostatyczne, jakos¢ wody itp. Nalezy rozeznac
cechy rysy, takie jak jej rodzaj, przebieg, szerokos¢, rozszerzalnos¢ itp.
Wyniki takiej analizy sa podstawa do wtasciwego wykonania
odwiertéw, ich gtebokosci i rozstawu, wyboru rodzaju iniektoréw
oraz ich Srednicy. Umocowanie iniektoréw powinno umozliwi¢
bezproblemowe naktadanie bicza iniekcyjnego na kalamitke. Iniektory
musza by¢ odpowiednio mocno osadzone w odwiertach.

W celu ograniczenia przeptywu wody i niekontrolowanego wyptywu
wttaczanego materiatu, mozna zastosowal Srodki redukujace
przeptyw wody (np. nawiercenia odcigzajace, wbicie klinow
drewnianych itp.).

Przy utwardzaniu czy uszczelnianiu gruntéw stosuje sie lance
iniekcyjne lub iniektory z kalamitka pfaska.
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Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna

Mieszanie sktadnikow

Skfadniki A i B sa dostarczane w odpowiednich jednostkach zgodnie
z proporcja ich faczenia. Oba sktadniki nalezy przela¢ do oddzielnego
naczynia (zwraca¢ uwage na doktadne oprdznienie oryginalnych
opakowan) i dokfadnie wymiesza¢. W przypadku niewykorzystania
od razu catoSci materiatu, odmierzy¢ potrzebna ilos¢ sktadnikéw
(objetosciowo) w oczekiwanej proporcji do oddzielnych pojemnikéw.
Wymieszane sktadniki przela¢ do zasobnika pompy i krétko mieszac.
Wymieszany materiat reaguje z wilgocia, dlatego bezwzglednie unikac
kontaktu z wodg (np. deszcz).

Jezeli wymieszany materiat nie zostanie od razu przerobiony, moze na
skutek duzej wilgotnosci powietrza utworzy¢ sie na jego powierzchni
tzw. kozuch. Przed dalszym przerabianiem nalezy ,kozuch” usunaé
(nie wolno go miesza¢ z materiatem!); wymieszany materiat powinno
przerobic sie w ciagu 2 godzin.

Prace iniekcyjne

WEBAC151 przerabia sie pompa 1- lub 2-skfadnikowa (patrz: pompy
iniekcyjne WEBAC,).

Nalezy upewnic sig, czy poza materiatem WEBACg151 nie ttoczy sie
resztek zadnego innego medium lub rozpuszczalnika.

Iniekcje przeprowadzad ci$nieniem dostosowanym do cech budowli,
warunkéw hydrodynamicznych i hydrostatycznych oraz do specyfiki
wypetnief (rozpoczynac cisnieniem ok. 20 bar).

Iniekcje przeprowadza sie z przerwami, aby méc zaobserwowac
zachowanie sie materiatu (powierzchniowy wyptyw materiatu) i podjac
decyzje o wstrzymaniu, ewentualnie o kontynuacji iniekgji.

Aby trwale wypetni¢ i uszczelni¢ ryse, konieczna jest wtérna iniekcja
niespienialnymi zywicami poliuretanowymi. Iniekcje mozna wykonac
przez te same iniektory bezposrednio po zastosowaniu Srodka
WEBAC,151. Jedli natomiast iniekcja nastapi dopiero po kilku godzinach,
mocuje si¢ z reguty nowe iniektory w nowych otworach.

Prace koncowe

Po zakohAczeniu iniekcji i utwardzeniu wtloczonego materiatu
WEBAC,151 lub ewentualnie zywicy iniekcyjnej WEBAC,, iniektory
nalezy wyja¢ z muru, a otwory wypetni¢ wtasciwym Srodkiem
mineralnym.

Czyszczenie

System iniekcyjny

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy
wszystkie narzedzia i przedmioty
nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBACgReiniger A. Zaschniety
materiat mozna usung¢ mechanicznie
lub srodkiem WEBACgReiniger B

(nie ptuka¢ nim pompy). W czasie
czyszczenia dba¢ o dobre wietrzenie.
Nieuzywana dtuzszy czas pompe
zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji
WEBACgK. Przeczytac¢ karty techniczne
uzywanej pompy oraz srodka
CZysZCz3Cego.
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Sktadowanie

Opakowania sktadowa¢ w temperaturze
od +5°Cdo +30°C. Chroni¢ przed
wilgocig w dobrze zamknigtych
pojemnikach.

Utylizacja

Oproznione pojemniki powinny by¢
przekazywane do utylizacji zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami. Zwrot
pustych pojemnikow producentowi nie
jest mozliwy.
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Srodki bCZpiCCZCﬁStWH Dane techniczne

W

el Przy przerabianiu WEBACg151 nalezy

g przestrzega¢ wszystkich przepisow Rodzaj materiatu | 2-sktadnikowa, spienialna, poliuretanowa (PU)

= branzowych, w szczegdlnosci zalecen zywica, bez rozpus?czalnika, dopuszczona do

o) zawartych w ,Karcie charakterystyki kontaktu z wod pitna

2. preparatu .. WEBACg151"

2 Przerabianie i czyszczenie winno Komp. A: Komp. B:
odbywac sie w odziezy ochronnej, B . s s
rekawicach i okularach. Zaleca sie Gestos¢ (+20°C) | ok. 1,0 g/em ok- 1,1 g/em
stosowanie kremu ochronnego. .

Wszelkie zabrudzenia na ciele winno sie Kolor™ | bursztynowy brazowy

przemywac wodg z mydtem. B

Zanieczyszczone oko natychmiast Lepkos¢ (+23°C) | ok. 60 mPas ok. 200 mPa's
rzemy¢ wodg; niezbedna wizyta

b Stosunek mieszanki | 1:10 cz. obj. 1:5 cz. obj. 1:1 cz. obj.

u lekarza. Skfadnikow nie odprowadza¢
do kanalizacji ani do gruntu.

Zwigkszenie objetosci** | 25-30 razy 30-35 razy 10-15 razy

Poczatek ekspansji (+20°C) | ok.20s ok. 15s ok.8s

Koniec ekspansji (+20°C) | ok. 100 s ok.65s ok.30s

Czas przerabiania | ok. 2 godz.

Temperatura przerabiania | > +5°C

Przerabianie | pompg 1-komponentowg

Przechowywanie | w temp. od +5°C do +30°C,
w zamknigtych oryginalnie pojemnikach,
chroni¢ przed wilgocig

Podane wartosci zostaty uzyskane laboratoryjnie. Moga by¢ inne w miejscu wykonywania prac.

* Odcien barwy moze ulec zmianie.
** Bez przeciwcisnienia.

WEBAC Sp. z 0.0.

ul. Wat Miedzeszynski 646, 03- 994 Warszawa
tel./fax 22 51412 69 « 22 514 12 70 « 22 672 04 76
webac@webac.pl « www.webac.pl

Powyzsze dane sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniaja jednak uzytkownika z przeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie sg znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwigzane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepisow i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiatu.
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