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■  Dane techniczne 
ATLAS ROKER W-20 produkowany jest w postaci suchej mieszanki 
najwyższej jakości spoiwa cementowego, kruszyw i środków modyfi-
kujących. 

Gęstość nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,24 kg / dm³

Gęstość objętościowa masy
(po wymieszaniu)

ok. 1,38 kg / dm³

Gęstość w stanie suchym
(po związaniu) 

ok. 1,43 kg / dm³

Proporcje mieszania
woda / sucha mieszanka

0,22 ÷ 0,25 l / 1 kg

5,50 ÷ 6,25 l / 25 kg

Min. / max. grubość warstwy zbrojonej 4 mm / 6 mm

Przyczepność do betonu min. 0,6 MPa

Przyczepność do wełny mineralnej min. 0,015 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy 
podłoża i otoczenia

od +5 °C do +25 °C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowości do pracy ok. 2 godziny

Czas otwarty pracy min. 30 minut

■  Wymagania techniczne
Wyrób posiada Aprobatę Techniczną ITB AT-15-2927/2008. Krajowa 
Deklaracja Zgodności nr 005-1 z dnia 01.06.2005.
ATLAS ROKER W-20 stanowi element systemów izolacji cieplnej:

– ATLAS ROKER – ETA 06/0173 
   Certyfikat Zgodności WE 1488-CPD-0036
– ATLAS ROKER G – AT-15-7314/2007 
   Certyfikat Zgodności WE 1488-CPD-0075
– ATLAS ROKER – AT-15-2930/2004 

Wyrób posiada Atest Higieniczny i Świadectwo z zakresu higieny.
radiacyjnej.

■  Przeznaczenie
2 w 1 – przeznaczony jest do przyklejania płyt termoizolacyjnych i wykonywania war-
stwy zbrojonej w technologii ocieplania budynków. 
Stanowi element systemów ociepleń – wchodzi w skład złożonych systemów izola-
cji cieplnej, posiadających aprobaty techniczne krajowe (AT) oraz europejskie (ETA).
Można go stosować do ociepleń wełną mineralną zarówno o nieuporządkowa-
nej (tzw. płyty fasadowe), jak i uporządkowanej strukturze włókien (tzw. płyty 
lamelowe).
Jest zalecany do prac izolacyjnych w budownictwie pasywnym i energo-
oszczędnym – pomaga uzyskać wymaganą w budownictwie pasywnym szczelność 
przegrody budowlanej, a także trwale mocuje płyty izolacji termicznej grubości nawet 
25 cm.

■  Właściwości
Posiada bardzo wysoką przyczepność – mocno przylega do trudnych podłoży, np. 
do powierzchni pokrytych silnie przylegającymi powłokami farb. 
Jest wysokoelastyczny – doskonale kompensuje naprężenia, wynikające z oddziały-
wań termicznych i użytkowych na inne warstwy systemu.
Stanowi element mineralnej renowacji starych, osypujących się tynków – wraz.
z zatopioną w nim siatką zbrojącą i farbą elewacyjną tworzy warstwę naprawczą znisz-
czonych tynków (popękanych, słabych, zabrudzonych).
Jest wysoce paroprzepuszczalny – nie ogranicza przepływu pary wodnej przez 
ocieploną przegrodę, co ma znaczenia zwłaszcza przy użyciu wełny mineralnej.

• wysoka przyczepność
• dobra paroprzepuszczalność 
• doskonała elastyczność
• odporność na pęknięcia i rysy
• na mury surowe i otynkowane 

ATLAS ROKER W-20
2 w 1 zaprawa klejąca do wełny
oraz do zatapiania siatki

Rodzaje podłoży budowlanych – beton wszystkich klas, gazobeton, tynk cemen-
towy, cementowo-wapienny, piaskowiec oraz nieotynkowane mury z cegieł, blocz-
ków, pustaków i innych tego typu materiałów ceramicznych bądź silikatowych. 
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■  Zużycie
Dokładne zużycie jednostkowe materiału zależne jest od parame-
trów podłoża (m.in. stopnia równości) oraz od przyjętej technologii 
przyklejania płyt.  
Przyklejanie płyt: od 4,5 do 5,5 kg / m².
Wykonanie warstwy zbrojonej: od 5,5 do 6,5 kg / m².

■  Ważne informacje dodatkowe
• �Parametry zaprawy wykorzystane są w pełni wówczas, gdy stoso-

wana jest ona wraz z pozostałymi elementami systemu.
• �W trakcie robót konieczne jest stosowanie osłon na rusztowaniach. 

Nie wolno prowadzić prac w czasie opadów śniegu lub deszczu 
oraz przy silnym wietrze.

• �Mocując płyty na słabych podłożach, o nośności trudnej do okre-
ślenia (niestabilnych, pylących, trudnych do oczyszczenia), zale-
ca się wykonać próbę przyczepności. Polega ona na przyklejeniu.
w różnych miejscach na elewacji, 8 ÷ 10 kostek wełny o wymiarach 
10 x 10 cm i sprawdzeniu połączenia po 3  dniach. Wytrzymałość 
podłoża można uznać za dostateczną, jeżeli podczas odrywania 
ręką wełna ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz 
z zaprawą i warstwą podłoża, oznacza to, że podłoże nie jest wy-
starczająco nośne. Dalsze postępowanie w takim przypadku, np. 
określenie sposobu usunięcia słabej warstwy, powinno być opisane.
w projekcie technicznym ocieplenia.

• �Narzędzia należy czyścić czystą wodą, bezpośrednio po użyciu. 
Trudne do usunięcia resztki związanej już zaprawy zmywa się środ-
kiem ATLAS SZOP. 

• �Preparat drażniący – zawiera cement. Działa drażniąco na drogi 
oddechowe i skórę. Ryzyko poważnego uszkodzenia oczu. Może 
powodować uczulenie w kontakcie ze skórą. Ze względu na swoją 
postać – pył, preparat może mechanicznie podrażniać oczy i układ 
oddechowy. Chronić przed dziećmi. Nie wdychać pyłu. Zanieczysz-
czone oczy przemyć natychmiast dużą ilością wody i zasięgnąć 
porady lekarza. Nosić odpowiednią odzież ochronną, odpowiednie 
rękawice ochronne i okulary lub ochronę twarzy. W razie połknięcia 
niezwłocznie zasięgnij porady lekarza – pokaż opakowanie lub ety-
kietę. Postępować zgodnie z Kartą Charakterystyki.

• �Klej należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych wor-
kach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chronić przed 
wilgocią. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych 
z podanymi wymaganiami wynosi 12  miesięcy od daty produkcji 
umieszczonej na opakowaniu. Zawartość rozpuszczalnego chromu 
(VI) w gotowej masie wyrobu ≤ 0,0002%.

■  Opakowania
Worki papierowe: 25 kg
Paleta: 1050 kg w workach 25 kg

Niniejsze informacje stanowią podstawowe wytyczne dotyczące 
stosowania wyrobu i nie zwalniają z obowiązku wykonywania 
prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzed-
nie tracą ważność. 
Data aktualizacji: 2009.08.18

■  Przyklejanie płyt i warstwa zbrojona
Przygotowanie podłoża pod płyty
Podłoże powinno być niezmrożone, stabilne, równe i nośne, tzn. odpowiednio moc-
ne, oczyszczone z warstw mogących osłabić przyczepność zaprawy, zwłaszcza z kurzu, 
brudu, wapna, olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby. Podłoże należy zagruntować 
emulsją ATLAS UNI-GRUNT gdy jest zbyt chłonne lub gdy stanowią je słabe tynki ce-
mentowe, cementowo-wapienne, a także mury wykonane z betonu komórkowego 
lub pustaków żużlobetonowych. Nierówności należy wypełnić ZAPRAWĄ WYRÓW-
NUJĄCĄ lub ZAPRAWĄ TYNKARSKĄ ATLAS.

Przygotowanie płyt pod warstwę zbrojoną
Powierzchnia płyt z wełny mineralnej powinna być wolna od szronu, równa, czysta, 
stabilna.

Przygotowanie kleju
Materiał z worka należy wsypać do naczynia z odmierzoną ilością wody (proporcje 
podane w Danych Technicznych) i mieszać wiertarką z mieszadłem, aż do uzyskania 
jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej należy odstawić na 5 minut i ponownie wy-
mieszać. Przygotowany w ten sposób klej należy wykorzystać w ciągu ok. 2 godzin.

Przyklejanie płyt 
Powierzchnię płyt należy cienko przeszpachlować zaprawą i po jej wstępnym zwią-
zaniu nałożyć na nią „właściwą warstwę” metodą „pasmowo-punktową”. Szerokość 
pryzmy obwodowej, ułożonej wzdłuż krawędzi płyty, powinna wynosić co najmniej.
3 cm. Na pozostałą powierzchnię należy nałożyć równomiernie 6 ÷ 8 placków o śred-
nicy 8 ÷ 12 cm. W sumie należy nałożyć taką ilość masy, aby pokrywała ona co naj-
mniej 40% powierzchni płyty (po dobiciu płyty do podłoża min. 60%) i zapewniała 
w ten sposób odpowiednie połączenie płyty ze ścianą. Przy równych i gładkich pod-
łożach, dopuszczalne jest równomierne rozprowadzanie zaprawy pacą ząbkowaną 
po całej powierzchni płyty. Bezpośrednio po nałożeniu zaprawy klejącej płytę należy 
przyłożyć do podłoża, a następnie dobić do żądanego położenia. Do mocowania za 
pomocą łączników mechanicznych można przystąpić najwcześniej po upływie doby 
od przyklejenia płyt. Należy stosować dyble z trzpieniem metalowym, ocynkowanym 
w ilości zgodnej z projektem technicznym ocieplenia, min. 8 szt / m².

Wykonywanie warstwy zbrojonej. 
Do wykonania warstwy zbrojonej można przystąpić nie wcześniej niż po trzech dniach 
od przyklejenia płyt. Warstwę zbrojoną stanowi siatka zbrojąca, wykonana z włókna 
szklanego, zatopiona w zaprawie klejącej. Na zamocowane płyty nakładamy cienką 
warstwę zaprawy. Po jej wstępnym związaniu, gładką pacą stalową nakładamy kolejną 
warstwę zaprawy w 2 /3  końcowej ilości i rozprowadzamy ją równomiernie po po-
wierzchni pacą ząbkowaną. W zaprawie zatapiamy pas siatki. Najpierw wciskamy go.
w kilku punktach w nałożoną masę, a później dokładnie zatapiamy pacą ząbkowaną 
tak, by siatka była całkowicie niewidoczna. Następnie nakładamy pozostałą 1/3 ilości 
zaprawy i dokładnie równamy powierzchnię. Pozostałe nierówności należy zeszlifo-
wać, ponieważ mogą uniemożliwić prawidłowe wykonanie tynku.

Prace wykończeniowe 
Do tynkowania można przystąpić, po wyschnięciu zaprawy (ok. 3 dni) i gdy warunki 
atmosferyczne będą odpowiadały wymaganiom wskazanym w Kartach Technicznych 
tynków. 
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