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Ogdlna charakterystyka systemu oraz opis technologii wykonania

System FAST W-G jest zestawem wyrobow przeznaczonych do wykonywania ocieplen:
zewnetrznej powierzchni stropow np. nad przejazdami, przejsciami, miejscami postojowymi,
nad ktorymi znajdujg sie pomieszczenia ogrzewane oraz stropdw (od strony sufitow) i $cian nie
narazonych na uszkodzenia mechaniczne w pomieszczeniach nieogrzewanych (np. garaze,
piwnice), zamknietych i otwartych, nad ktérymi lub w sasiedztwie ktdrych znajdujq sie
pomieszczenia ogrzewane. System moze by¢ stosowany zaréwno w budynkach nowo
wznoszonych jakiistniejacych, poddawanych termomodernizacii.

System posiada aprobate techniczng ITB AT-15-8869/2012 wazng do dnia 15.06.2017 r.
oraz Certyfikat ITB-0526/Z.

W systemie FAST W-G ptyt z wetny lamelowej mogq by¢ mocowane za pomocg zaprawy
klejacej bez tacznikow mechanicznych, do stropow betonowych i belkowo-pustakowych,
surowych lub otynkowanych, pod warunkiem, ze wytrzymato$¢ podtoza na rozrywanie jest nie
mniejsza niz 0,08 MPa. Przy klejowym mocowaniu ptyt lamelowych, cata powierzchnia ptyty
powinna by¢ pokryta zaprawa klejaca.

Technologia ocieplenia polega na zamocowaniu do powierzchni $cian lub stropéw uktadu
ociepleniowego sktadajgcego sie z izolacji termicznej z ptyt wetny mineralnej oraz wykonaniu
na niej warstwy wierzchniej—wykonczeniowe;.

Materiat izolacyjny mocowany jest wytacznie przy uzyciu zaprawy klejowej FAST NORMAL W
lub FAST SPECJAL W - bez uzycia dodatkowych tacznikéw mechanicznych. Warstwa
wierzchnia w przypadku WARIANTU | wykonywana jest w tradycyjny sposab tj. siatka z widkna
szklanego zatopiona centralnie w warstwie 3-5 mm zaprawy klejowej FAST SPECJAL W.
Nastepnie po wyschnieciu warstwy zbrojacej mozna nanosi¢ recznie lub mechanicznie
2 warstwy farby zamiennie: akrylowej FAST F-AZ, siloksanowej FAST S-SI lub silikatowej
FAST F-S. W przypadku WARIANTU Ili lll materiat izolacyjny jest klejony w ten sam sposéb co
w przypadku WARIANTU | przy uzyciu zaprawy klejowej FAST NORMAL W lub FAST SPECJAL
W. Nastepnie, w przypadku WARIANTU Il przy pomocy natrysku mechanicznego nanosimy
warstwe gruntujgcg w postaci FAST KWARC a po jej wyschnigciu mozemy przystapi¢ do
wykonania warstwy wierzchniej przy uzyciu tynku polimerowo-mineralnego FAST BARANEK
o granulacji 2,0mm lub 2,5mm. Warstwe wierzchnig nanosimy réwniez przy pomocy natrysku
mechanicznego.

W przypadku WARIANTU Ill przy materiale izolacyjnym fabrycznie zagruntowanym po jego
zamocowaniu mozemy przystapi¢ do wykonania warstwy wierzchniej tak jak w przypadku
WARIANTU Il tzn. natrysk mechaniczny tynku polimerowo-mineralnego FAST BARANEK
2,0mmlub 2,5mm.
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Ogdlna charakterystyka systemu oraz opis technologii wykonania

ELEMENTY SYSTEMU FAST W-G

WARIANT |

- zaprawa klejowa do mocowania wetny mineralnej FASTNORMAL W lub FAST SPECJAL W (zuzycie ok. 5kg/m’)

- izolacja termiczna z lamelowej wetny mineralnej - niegruntowana FASROCK L

- siatka z wtdkna szklanego zatopiona w zaprawie klejowej FAST SPECJALW (zuzycie ok. 5kg/m’)

- dwie warstwy farby elewacyjnej opcjonalnie: akrylowa FAST F-AZ lub siloksanowa FAST SI-SI lub silikatowa
FASTF-S (zuzycie ok.0,1l/m’ przy jednej warstwie)

WARIANT I

zaprawa klejowa do mocowania wetny mineralnej FAST NORMAL W lub FAST SPECJAL W (zuzycie ok. 5kg/m’)
izolacja termiczna z lamelowej wetny mineralnej z jednostronnie sfazowanymi krawedziami - niegruntowana
FASROCK L

warstwa gruntujaca wykonana przy pomocy FAST KWARC (zuzycie ok. 0,2| /m’)

warstwa nawierzchniowa w postaci tynku polimerowo-mineralinego FAST BARANEK gramatura 2,0mm
(zuzycie ok. 1,6kg/m’) lub gramatura 2,5mm (zuzycie ok. 2,1kg/m’)

WARIANT il

zaprawa klejowa do mocowania wetny mineralnej FAST NORMAL W lub FAST SPECJAL W (zuzycie ok. 5kg/m’)
izolacja termiczna z lamelowej wetny mineralnej z jednostronnie sfazowanymi krawedziami fabrycznie
gruntowana FASROCK LG1 lub FASROCK LG2

warstwa nawierzchniowa w postaci tynku polimerowo-mineralnego FAST BARANEK gramatura 2,0mm
(zuzycie ok. 1,6kg /m®) lub gramatura 2,5mm (zuzycie ok. 2,1kg /m’)
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Wiasciwosci systemu

Uktad ociepleniowy FAST W-G zostaty sklasyfikowane zgodnie znormg PN-EN 13501-1+A1:2010, w klasie:

* A1-WARIANT]I,

* A2-s1,d0-WARIANT I1illl
reakcji na ogien oraz na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie
warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (DzU Nr 75 z 2002 r., poz. 690,
z pOzniejszymi zmianami) - jako niepalne, nie kapiace i nie odpadajgce pod wptywem ognia oraz nierozprzestrzeniajace
ognia (NRO) przy dziataniu ognia od wewnatrz i na zewnatrz.
Powyzsze klasyfikacje dotyczg uktadow ociepleniowych na podtozach niepalnych co najmniej klasy A2-s3,d0 reakcji na
ogier wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010, z ptytami z wetny lamelowej o maksymalne;j gestosci 90 kg/m’.

Stosowanie zestawu wyrobow, objetego Aprobatg Techniczng AT-15-8869/2012, powinno by¢ zgodne z projektami
technicznymi opracowanymi dla okreslonych obiektow. Projekt powinien uwzgledniac:

* obowigzujace normy i przepisy budowlane, a w szczegolno$ci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia

12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (DzU Nr

7522002r., poz. 690, z pdzniejszymi zmianami),

* postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

* Instrukcje ITB nr447/2009inr418/2007,

+ firmowe wytyczne Wnioskodawcy
oraz okresla¢ co najmniej:

* sposdb przygotowania podtoza,

* grubo$¢ ptytz wetny mineralnej,

* rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tacznikdw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

* sposob obrobki miejsc szczegoinych elewacii (osciezy otwordw, dylataciiiin.).
Whioskodawca Aprobaty powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom skompletowanych zestawow materiatow
i elementéw, wchodzacych w sktad uktaddw ociepleniowych — wedtug specyfikacji materiatow i elementow, zawartych
w dokumentacji technicznej obiektow.
Roboty budowlane przy ociepleniach powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane firmy, zgodnie z wytycznymi
wykonania Wnioskodawcy Aprobaty.
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Sposab wykonania i warunki stosowania

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie skontrolowa¢ podtoze i dokona¢ oceny jego stanu technicznego.
Powierzchnia do ktérej bedziemy mocowac wetne lamelowg powinna by¢ réwna, nosna, czysta, wolna od jakichkolwiek
zanieczyszczen zmniejszajgcych przyczepnos¢ zaprawy klejowej, resztek oleju szalunkowego, kurzu oraz infekcji
mikrobiologiczne;.

ZAMOCOWANIE PLYT

Przed przystapieniem do mocowania ptyt lamelowych nalezy przygotowac zaprawe klejowg zgodnie z wytycznymi,
znajdujacymi sie na opakowaniu. W tym celu zawartos¢ opakowania wsypac do okoto 5,5 litra wody i doktadnie wy-
mieszac za pomocg wiertarki wolnoobrotowej, az do uzyskania jednolitej masy. Nastepnie pozostawi¢ na okoto 10 minut
i ponownie przemieszac¢ przed uzyciem (nie dolewa¢ wody). Tak przygotowana zaprawa nadaje sie do uzytku przez
okres 0d 2,5 do 3 godzin. W trakcie robot konieczne jest okresowe przemieszanie zaprawy co okoto 30 minut.

Przed natozeniem zaprawy klejacej nalezy pamieta¢ o doktadnym oczyszczeniu powierzchni klejonych piyt z pytu
i luznych czastek oraz wstepnym ich zaszpachlowaniu przy pomocy pacy o gtadkiej krawedzi. Nastepnie na tak przy-
gotowane ptyty naktadamy cienkowarstwowo zaprawe klejowg za pomocg packi zebatej o zebach kwadratowych
8-10mm oraz przeklejamy je do stropu, jednoczesnie mocno i rdwnomiernie dociskajac przy uzyciu pacy, w celu
uzyskania efektu tzw. zassania kleju. Nalezy pamigtac aby ptyty mocowac z zachowaniem przesuniecia na tzw. mijanke.
W trakcie klejenia unikaé niskiej temperatury ponizej +5°C oraz wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza, ktére mogg
znacznie wydtuzy¢ proces wigzania zaprawy.

W optymalnych warunkach tj. temp. 20°C i wilgotno$¢ wzgledna powietrza 60% $redni czas wigzania zaprawy FAST
NORMALW lub FAST SPECJAL W wynosi 24-48h.

Po tym czasie mozna przystapi¢ do wykonywania warstwy wierzchniej.
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Sposob wykonania i warunki stosowania

1

W przypadku WARIANTU | warstwe wierzchnig wykonujemy podobnie jak wy przypadku systemow ETICS tzn. przygo-
towujac warstwe zbrojong przy uzyciu uniwersalnej zaprawy klejowej FAST SPECJAL W i siatki z wtdkna szklanego
o gramaturze 145g/m’.

W tym celu odpowiednio przygotowana, odkurzong powierzchnig¢ przymocowanych ptyt z wetny mineralnej nalezy
wstepnie przeszpachlowac cienkg warstwa zaprawy klejacej, ktéra spowoduje zwigkszenia przyczepnosci wetny do
warstwy zbrojonej. Nastepnie naktadamy wiasciwg warstwe kleju o grubosci okoto 3 mm i rozprowadzamy jq przy
pomocy pacy zebatej o wielkosci zebow 10-12mm. W $rodek tak przygotowanej warstwy wciskamy siatke z widkna
szklanego do catkowitego jej zatopienia. Prawidtowo zatopiona siatka nie powinna by¢ widoczna w licu warstwy
ijednoczesnie stykac sie z ptytami wetny mineralnej. Prawidtowa grubos¢ warstwy zbrojonej powinna wynosic¢ od 3-5mm.

UWAGA

Nie jest dopuszczalne doszpachlowywanie cienkiej warstwy kleju o gr. okoto 1mm do wyschnietej warstwy
zbrojonej ze wzgledu na jej staba przyczepnosé(zbyt szybkie odparowanie wody z doszpachlowanej warstwy
moze skutkowac jej ostabieniem i ostatecznie odspojeniem od podtoza)

Nastepnie po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojonej tj. min. 3 dni mozemy przystapi¢ do malowania przy uzyciu jed-
nejz zalecanych farb elewacyjnych: akrylowej FAST F-AZ, siloksanowej FAST SI-Sl oraz silikatowej FAST F-S. Nalezy
pamietac, ze w przypadku niskiej temperatury powietrza oraz wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza czas schniecia
podtoza moze wydtuzy¢ sie nawet kilkukrotnie i rozpoczecie prac malarskich nalezy wéwczas dopasowac¢ do panujacych
warunkéw. Podczas malowania nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen znajdujacych sie we wiasciwych kartach
technicznych poszczegdlnych farb oraz ogélnej technologii malowania farbami elewacyjnymi. Zalecana temperatura
powietrza od +5°C do +25°C oraz wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie wyzej niz 75%.
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Sposob wykonania i warunki stosowania

2

W przypadku WARIANT Il na przyklejonych sfazowanych jednostronnie, ptytach z wetny mineralnej wykonuje sie pow-
toke gruntujace przy uzyciu strukturalnej farby FAST KWARC oraz warstwe wierzchnig w postaci polimerowo-mineralnej
zaprawy tynkarskiej FAST BARANEK. Oba produkty nalezy naktada¢ mechanicznie, przy uzyciu natrysku hydrodyna-
micznego. Aplikacje tynku mozna rozpoczaé po doktadnym wyschnieciu warstwy gruntujacej lecz nie wcze$niej niz po
24h od jej wykonania.

Nalezy pamietac aby tynk przed aplikacjg byt przygotowany wg wytycznych znajdujacych sie na opakowaniu.

Dla zachowania jednolite] struktury oraz koloru strumien z pistoletu natryskowego nalezy prowadzi¢ rownomiernie,
w odlegtosci od 30-60 cm od powierzchni stropu. Czas schnigcia powtoki tynkarskiej w zalezno$ci na warunkow
otoczenia oraz wykonanej struktury wynosi od Srednio od 12-36 h.

3

W przypadku WARIANTU IlI, gdzie stosujemy fabrycznie zagruntowane ptyty z jednostronnie sfazowanej wetny
mineralnej, mozemy bezposrednio przystapi¢ do wykonywania warstwy wierzchniej przy uzyciu polimerowo-
mineralnego tynku FAST BARANEK. Tynk naktadamy przy uzyciu natrysku hydrodynamicznego, z zachowaniem
wszystkich wytycznych jak w WARIANCIE nrI.

UWAGA

Zalecany i podany w Instrukcji zakres stosowania poszczegélnych produktéw badz sposéb wykonania nie
zwalnia wykonawcy od prowadzenia prac zgodnie ze sztuka budowlang i zasadami BHP. P.W. FAST gwarantuje i
ponosi odpowiedzialno$¢ za jako$¢ swoich produktow, natomiast nie ma wptywu na sposéb ich uzycia i warunki
w jakich byly stosowane. W przypadku watpliwosci zaleca sig skontaktowa¢ z Dziatem Technicznych FAST oraz
przedstawicielami firmy pracujacymiw terenie.
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Profesjonalna chemia budowlana
I systemy ocieplen budynkow

a ROCKWOOL company

Informacija i sprzedaz:

P.W. FAST Sp. z o0.0. ul. Foluszowa 112 Oddziat Krakow ul. Narutowicza 24
tel. +48 6832862 00  65-751 Zielona Gora tel. +48 122890088  32-020 Wieliczka
fax +48 68 328 62 05 biuro@fast.zgora.pl fax +48 12 278 28 37 krakow @fast.zgora.pl

www.fast.zgora.pl




