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AT-15-6906/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Sopro Bauchemie GmbH, Biebricherstr. 74
65302 Wiesbaden, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci: ; w /zg;stigc;( Igy?elljtora
31 grudnia 2010 1. ds. Wspdtpracy z Gospodarkg

7 774/7
Zatgcznik: mgr inz. Mare Kapfon’%7

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, grudzien 2005 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6906/2005 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg $Sredniowarstwowe zaprawy
klejace o nazwach handlowych Sopro MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR
425 Producentem wyrobow jest firma Sopro Bauchemie GmbH, 65203 Wiesbaden,
Biebricherstr. 74, Niemcy.

Sopro MDM 888 jest elastyczng, szybkowiazaca zaprawa w postaci suchej
mieszanki cementéw z dodatkiem trasu renskiego i widkien syntetycznych oraz dodatkéw
modyfikujacych, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszaC z woda w proporcji wagowej
100 : 28 + 30.

Sopro TFM 840 jest elastyczna zaprawa tytanowg w postaci suchej mieszanki
cementéw oraz dodatkéw modyfikujgcych, ktéra przed zastosowaniem nalezy zmieszac z
woda w proporcji wagowej 100 : 22 + 24.

Sopro TR 414 jest elastyczng zaprawg w postaci suchej mieszanki cementow z
dodatkiem trasu renskiego oraz dodatkéw modyfikujgcych, ktérg przed zastosowaniem
nalezy zmieszac z wodg w proporcji wagowej 100 : 20.

Sopro TR 425 jest zaprawg w postaci suchej mieszanki cementéw z dodatkiem trasu
renskiego oraz dodatkéw modyfikujacych, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac z
woda w proporcji wagowej 100 : 20.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow Sopro MDM 888, Sopro TFM 840,
Sopro TR 414 i Sopro TR 425 podano w punkcie 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zaprawy Sopro MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR 425
przeznaczone sg do mocowania do podtozy z betonu, zaprawy cementowej i cementowo-
wapiennej ptytek ceramicznych i mineralnych wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

Zaprawe Sopro MDM 888 stosuje sie gtownie do uktadania wielkoformatowych
oktadzin ceramicznych, z kamienia naturalnego i gresu na podfogach oraz wyrownywania
podtozy cementowych. Naktadana jest warstwg o grubosci 5 + 30 mm.

Zaprawe Sopro TFM 840 stosuje si¢ gtownie do ukiadania wielkoformatowych ptyt
na bazie zywic syntetycznych, ptyt ceramicznych, z betonu, kamienia naturalnego, kamionki
i gresu na podtogach. Naktadana jest warstwa o grubosci 5 + 20 mm.

Zaprawe Sopro TR 414 stosuje sie gtéwnie do uktadania oktadzin ceramicznych, z
betonu i kamienia naturalnego na $cianach i podtogach. Naktadana jest warstwa o grubosci

5+20 mm.
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Zaprawe Sopro TR 425 stosuje sie gtéwnie do ukfadania oktadzin ceramicznych, z
betonu, kamienia naturalnego, kamionki na $cianach i podtogach. Naktadana jest warstwg o
grubosci 5 + 20 mm

Podczas prowadzenia prac z zastosowaniem wyroboéw bedacych przedmiotem niniej-
szej Aprobaty Technicznej temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz + 5 °C i nie
wyzsza niz + 25 °C.

Zakres stosowania wyrobdéw Sopro MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 |
Sopro TR 425 powinien wynikac z ich wtasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.

Stosowanie zapraw objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z:

- instrukcjg stosowania, opracowana przez Producenta i dostarczang odbiorcom z
kazdg partig wyrobu,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- obowigzujacymi normami i przepisami.
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Surowce
Wiasciwosci surowcéw stosowanych do wytwarzania wyrobéw Sopro MDM 888,
Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR 425 oraz sposoéb ich sprawdzania i odbioru nie sg
objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny byé okreslone w systemach
zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne

3.2.1. Sopro MDM 888. \Wymagane wtasciwosci techniczne wyrobu Sopro MDM 888

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 . 3 4
1 Wyglad suchej mieszanki ciemnoszary proszek z drobnym
wypetniaczem, bez grudek i p.56.1
zanieczyszczen
2 Wyglad zaprawy po zarobieniu ciemnoszara, jednolita masa z p. 5.6.1
wodg widocznymi ziarnami wypetniacza
3 Gestos¢ nasypowa suchej PN-EN 1097-
mieszanki, kg/m® 1470 £ 5% 32000
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Tablica 1, ciag dalszy

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
4 Przyczepnos¢, MPa:
s poczatkowa, >1,0
e po zanurzeniu w wodzie, >06 PN-EN
e po starzeniu termicznym, >0,5 1348:1999
e po cyklach zamrazania i
rozmrazania >0,5
5 Czas otwarty, przyczepno$¢ po 20 PN-EN
minutach, MPa 213 1346:1999
6 Skurcz liniowy, % <13 ZUAT-15/VII1.07
Przyczepnos¢ wezesna; MPa 0.4 PN-EN
>
- 1348:1999
8 Czas otwarty przyczepnos¢ po 30 PN-EN
minutach, MPa =14 1346:1999

podano w tablicy 2.

3.2.2. Sopro TFM 840. Wymragane wirasciwosci techniczne wyrobu Sopro TFM 840

minutach, MPa

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad suchej mieszanki ciemnoszary proszek z drobnym -
wypetniaczem, bez grudek i p.5.6.1
zanieczyszczen
2 Wyglad zaprawy po zarobieniu ciemnoszara, jednolita masa z p.5.6.1
wodg widocznymi ziarnami wypetniacza
3 Gestos¢ nasypowa suchej PN-EN 1097-
mieszanki, kg/m 1550 £ 5% 39000
4 Przyczepnos$c, MPa:
e poczatkowa, >1,6
e po zanurzeniu w wodzie, >0,6 PN-EN
e po starzeniu termicznym, >12 1348:1999
e po cyklach zamrazania i
rozmrazania >0,7
5 Czas otwarty, przyczepnos¢ po 20 PN-EN
minutach, MPa =1 13461999
Skurcz liniowy, % £2,2 ZUAT-15/VIN.07
Przyczepnos¢ wezesna, MPa 09 PN-EN
>
R 1348:1999
8 Czas otwarty, przyczepno$¢ po 30 1 PN-EN

1346:1999
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3.2.3. Sopro TR 414. Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobu Sopro TR 414

podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad suchej mieszanki jasnoszary proszek z drobnym
wypetniaczem, bez grudek i p. 5.6.1
zanieczyszczen
2 Wyglad zaprawy po zarobieniu jasnoszara, jednolita masa z p.5.6.1
wodg widocznymi ziarnami wypetniacza
3 Gestos¢ nasypowa suchej PN-EN 1097-
mieszanki, kg/m® 1420 + 5% 32000
4 Przyczepnosé, MPa:
e poczatkowa, >18
e po zanurzeniu w wodzie, >1,0 PN-EN
e po starzeniu termicznym, >17 1348:1999
¢ po cyklach zamrazania i
rozmrazania . >1.0
5 Czas otwarty, przyczepno$¢ po 20 PN-EN
Skurcz liniowy, % <15 ZUAT-15/VIIl.07
Sptyw, mm -
Py brak sptywu (0) PN-EN
1308:1999

podano w tablicy 3.

3.2.3. Sopro TR 425. Wymagane witasciwosci techniczne wyrobu Sopro TR 425

brak sptywu (0)

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad suchej mieszanki jasnoszary proszek z drobnym
wypetniaczem, bez grudek i p. 5.6.1
zanieczyszczen
2 Wyglad zaprawy po zarobieniu jasnoszara, jednolita masa z p. 5.6.1
wodg widocznymi ziarnami wypetniacza
3 Gesto$¢ nasypowa suchej o PN-EN 1097-
mieszanki, kg/m® 1510 £ 5% 32000
4 Przyczepnos¢, MPa:
e« poczgtkowa, =10
e pO zanurzeniu w wodzie, >1,0 PN-EN
e po starzeniu termicznym, >05 1348:1999
e po cyklach zamrazania i
rozmrazania >15
5 Czas otwarty, przyczepno$¢ po 20 PN-EN
minutach, MPa 20,5 1346:1999
6 Skurcz liniowy, % <26 ZUAT-15/VIIL.O7
Sptyw, mm PN-EN

1308:1999
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete niniejsza Aprobata Techniczng ITB powinny by¢ dostarczane w

oryginalnych™ opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z

instrukcjg Producenta, w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich parametrow technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca nastepujace
dane:
- nazwe i adres Producenta,
- nazwe handlowg wyrobu,
- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6906/2005,
- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- termin przydatnosci do stosowania (jezeli jest okreslony),
- mase netto,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow dekla-
rowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowla-
nym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6906/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znako-
wania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow
Sopro MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR 425 z Aprobatg Techniczng
AT-15-6906/2005 dokonuje Producent, stosujgc system 3.
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W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodno$ci z Aprobatg Techniczng AT-15-2465/2005 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkcji.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu cbejmuje:
- w przypadku wyrobéw Sopro MDM 888 i Sopro TFM 840:
a) przyczepnos¢ poczagtkowa,
b) przyczepno$é po zanurzeniu w wodzie,
C) przyczepnos¢ po starzeniu termicznym,
d) przyczepnosé po cyklach zamrazania i rozmrazania,
e) przyczepnosc wczesng,
f) czas otwarty - przyczepnosc po 20 i 30 min,
g) skurcz liniowy,
- w przypadku wyrobow Sopro TR 414 i Sopro 425:
a) przyczepno$¢ poczatkows,

)
) przyczepnos$C po zanurzeniu w wodzie,

O

O

przyczepnos¢ po starzeniu termicznym,

Q

) przyczepnosc¢ po cyklach zamrazania i rozmrazania,

0]

czas otwarty - przyczepnos$¢ po 20,
f) skurcz liniowy
h) splyw.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdw stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
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do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-

wosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobata Techniczng

ITB AT-15-6906/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu suchej mieszanki i zaprawy,

b) gestosci nasypowa suchej mieszanki.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
- w przypadku wyrobow Sopro MDM 888 i Sopro TFM 840:

a) przyczepnosci poczatkowej,

b) przyczepno$ci po zanurzeniu w wodzie,

c) przyczepnosci wezesnej,

d) czasu otwartego - przyczepnosci po 20 i 30 min,

e) skurczu liniowego,
- w przypadku wyrobdw Sopro TR 414 i Sopro 425:

a) przyczepnosci poczatkowe;,

b) przyczepnosci po zanurzeniu w wodzie,

c) czasu otwartego - przyczepnoéci po 20 min,
d) skurczu liniowego,

e) splywu.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii
wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentac;i zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonac wedtug dokumentéw wymienionych w tablicach 1 + 4 kol. 4

oraz p. 5.6.1. Wyniki badan nalezy poréwnaé z podanymi w tablicach 1 + 4 kol. 3.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Wyglad nalezy sprawdzi¢ wizualnie, w $wietle

dziennym, z odlegtosci 0,5 m.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 932-1:1999.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6906/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ $redniowarstwowych zapraw klejacych: Sopro MDM 888, Sopro TFM 840,
Sopro TR 414 i Sopro TR 425 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtadciwoSciom uzytkowym |
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobafq Techniczng ITB AT-15-6906/2005 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o
ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 2119, poz. 1117), Zapewnienie tych upra-

whnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W treSci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow

zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie $redniowarstwowych
zapraw klejacych: Sopro MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR 425 nalezy
zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-

6906/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6906/2005 jest wazna do 31grudnia 2010 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 932-1:1999  Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci i jamistoSci

PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek. Oznaczanie poslizgu

PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego
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PN-EN 1348:1999  Klgje do plytek. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie dla klejow
cementowych
ZUAT-15MVI111.07 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjnej

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

NT-663/A/05. Badania laboratoryjne zapraw klejowych $redniowarstwowych do ptytek Sopro
MDM 888, Sopro TFM 840, Sopro TR 414 i Sopro TR 425 — do celéw aprobacyjnych.
Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa 2005 r.




