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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6089/2003

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteribw technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

PCI Augsburg GmbH, Piccardstrasse 11, 86159 Augsburg, Niemcy

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Zaprawy do spoinowania
PCI-Flexfug, PCI- guafug, PCl-Megafug®, PCI-Durafug®NT,
PCl-Carrafug, PCI-Fugenweil, PCI-Fugengrau,
PCIl-Fugenbreit i PCl-Fugenbreit-Schnell

w zakresie | na zasadach okres$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspdipracy z Gospodarka

/ 7/:?)7%7*

mgr inz. Marek Kapron

Termin waznosci :
30 wrzesien 2008 r.

Zatgcznik: P4
Postanowienia ogélne i techniczne B 2

Warszawa, wrzesien 2003 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6089/2003 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane|.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg nastepujgce zaprawy do spoinowania:
— PCI-Fugenweil},
— PCI-Fugengrau,
— PCI-Aguafug,
— PCI-Carrafug®,
— PCI-Durafug®NT,
— PCl-Megafug®,
— PCI-Fugenbreit,
— PCI-Fugenbreit-Schnell,
— PCI-Flexfug.
Producentem wyze] wymienionych wyrobow jest firma niemiecka PC| Augsburg GmbH,
Piccardstrasse 11, 86159 Augsburg.
Zaprawy wytwarzane sg w postaci suchych mieszanek, ktore przed uzyciem zarabia sie
wodg. W ich sktad wchodzg cementy, wypetniacze, barwniki i dodatki modyfikujgce. Zaprawy, z
wyjatkiem wyroboéw PCIl-Fugenweil’ i PCI-Durafug® NT, produkowane sa w roznych kolorach lub
odcieniach szarosci, zgodnie ze wzornikiem Producenta. Zaprawa PCIl-Fugenweill ma barwe biata,
natomiast zaprawa PCI-Durafug®NT — ciemnoszara.
Wiasciwosci techniczne wymienionych wyzej zapraw do spoinowania podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zaprawy do spoinowania przeznaczone s3g do stosowania w budownictwie mieszkalnym i
uzytecznosci publiczne] do wypeiniania spoin w oktadzinach | wyktadzinach, wykonanych z ptytek
ceramicznych lub ptyt kamiennych. Zaprawy PCl-Carrafug®, PCI-Durafug®NT, PCI-Megafug®, PCI-
Fugenbreit, PCl-Fugenbreit-Schnell i PCl-Flexfug moga byC stosowane wewnagtrz i na zewnatrz
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pomieszczen, natomiast zaprawy PCIl-Fugenweill, PCl-Fugengrau i PCIl-Aquafug - wytacznie
wewnatrz pomieszczen.

Zaprawa PCl-Carrafug® przeznaczona jest przede wszystkiem do wypetniania spoin w
oktadzinach i wyktadzinach wykonanych z marmuru i kamienia naturalnego, zaprawy PCIl-Aquafug,
PCI-Durafug® NT i PCI-Flexfug nadaja sie szczegblnie do stosowania w warunkach narazenia
spoin na okresowe dziatanie wody np. w kuchniach, tazienkach, natryskach, pralniach (zaprawa
PCl-Flexfug - réwniez w przejsciach podziemnych). Do wykonywania spoin w warunkach
podwyzszonych obcigzenn mechanicznych przeznaczone sg giownie zaprawy PCI-Durafug® NT i
PCI-Megafug®.

Zakres stosowania zapraw powinien odpowiadaé¢ ich wiasciwosciom okreslonym w
tablicach 2 = 5.

Wypeltnianie spoin zaprawg mozna rozpoczac dopiero po zakonczeniu klejenia ptytek |
wyschnieciu zaprawy klejacej lub masy klejgcej. Szczeliny, przed wypetnieniem, powinny bycC
dobrze oczyszczone z resztek kleju | innych zanieczyszczen oraz odpylone.

W celu otrzymania wyrobu o odpowiedniej konsystencji, nadajgcego si¢ do wykonywania
spoinowania, nalezy wymiesza¢ mechanicznie suchg mieszanke z wodg i po 3 minutach ponownie
wymieszac¢ uzyskang zaprawe. Proporcje mieszania suchych mieszanek z wodg oraz szerokosci
spoin podano w tablicy 1.

Tablica 1

Szerokosc Proporcje mieszania

Zaprawa do spoinowania spr:$y, sucha mieszanka, kg : woda, |

2 3 -

PCl-Fugenweil}

PCI-Fugengrau
PCl-Aquafug
PCl-Carrafug®
PCI-Durafug® NT
PCI-Megafug®
PCIl-Fugenbreit
PCIl-Fugenbreit-Schnell
PCIl-Flexfug

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Sposob wypetniania spoin | usuwania z ptytek resztek zaprawy powinien by¢ podany w
instrukcji Producenta.
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Podczas wykonywania robét i twardnienia spoin temperatura otoczenia, podfoza | materiatu
powinna miescié¢ sie w granicach od +5 °C do +25 °C. W czasie twardnienia spoin nalezy chronic
je przed wysoka temperatura, deszczem, wiatrem | mrozem.

Stosowanie, przechowywanie i transport zapraw powinny by¢ zgodne z instrukcjq
producenta, niniejszg Aprobata Techniczng oraz wiasciwymi normami | obowigzujgcymi
przepisami. Ponadto przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie wyrobow powinny bycC
przestrzegane wymagania bezpieczenstwa zdrowotnego, pozarowego i ekologicznego zawarte w
kartach charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego, tzw. kartach
bezpieczenstwa wyrobu, opracowanych dla kazdej zaprawy, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie kart charakterystyki substancji niebezpiecznej | preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140 z 2002 r. poz. 1171).

Pomieszczenia, w ktorych stosowana jest zaprawa, bedaca przedmiotem niniejsze]
Aprobaty Technicznej ITB, powinny by¢ wietrzone. Nie mozna zanieczyszczaC zaprawg gleby,
kanalizacji, zbiornikéw wodnych | wod biezgcych.

Nabywcy zapraw powinni otrzymac instrukcje, opracowang przez producenta w jezyku
polskim, zawierajgcg miedzy innymi:

e przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu zgodnie z niniejszg Aprobata Techniczng,

e wymagania dotyczace przechowywania | fransportu suchej mieszanki, przygotowywania
podioza i zaprawy przed jej zastosowaniem oraz warunkow cieplno — wilgotnosciowych podczas
wykonywania robot,

e orientacyjne zuzycie zaprawy w zaleznosci od szerokosci spoiny,

o technologie stosowania, z uwzglednieniem warunkow bezpieczenstwa | ochrony srodowiska,

e warunki uzytkowania i czyszczenia wypetnionych zaprawag spoin.

3. WLASCIWOSC|I TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wymagania dotyczgce surowcow stosowanych do wytwarzania zapraw do spoinowania
(suchych mieszanek) oraz sposob ich sprawdzania | odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg
Techniczna ITB i powinny by¢ okreslone w systemach zapewnienia jakosci producenta.

3.2. Zaprawy do spoinowania

Wiasciwosci techniczne zapraw PCIl-Fugenweil? i PCIl-Fugengrau podano w tablicy 2,
zapraw PCl-Aquafug i PCl-Carrafug® - w tablicy 3, zapraw PCI-Fugenbreit i PCl-Fugenbreit-
Schnell — w tablicy 4 oraz zapraw PCI-Durafug®NT, PCI-Megafug® i PCI-Flexfug — w tablicy 5.
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W tablicach tych podano réwniez, odpowiadajace wiasciwosciom zapraw, wymagania |

metody badan.

Tablica 2
Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
PCIl-Fugenweil} PCIl-Fugengrau
3 4
1 | Wyglad: p. 5.6.1
e W postaci handlowe] jednorodny, sypki jednorodny, sypki
proszek o jednolitej, proszek o jednolitej,
biate] barwie, bez zbrylen szarej barwie, bez
| obcych wtrgcen zbrylen i obcych wtrgcen
¢« PO zarobieniu wodg jednorodna, gestoplastyczna masa,
bez grudek i oddzielajgcej sie cieczy
2 | Gestosé nasypowa, kg/m® 1140 + 10% 1260 + 10% PN-EN 1097-
3:2000
3 | Wiasciwosci robocze - tatwos¢ wypeiniania spoin o szerokosci 2 = 8 mm p.5.6.2
po Sciggnieciu gumowsg packa
4 | Czas wigzania, min: PN-EN 196-
» poczatek =50 3:1996
* Koniec < 400
5 | Skurcz liniowy przy < 0.20 BN-86/
grubosci warstwy 10 mm, ’ 6781-02
%o
6 | WytrzymatosS¢ na zginanie >35 PN-EN 196-
po 28 dniach, MPa 1:1996
7 | Wytrzymatos¢ na > 15 PN-EN 196-
sciskanie po 28 dniach, 1:1996
MPa
8 | Odpornos¢ na Scieranie, < 1500 <1200 PN-EN 12808-
E 2:2002
9 | Nasigkliwosc wodna, g: PN-EN 12808-
« po 30 minutach <5 EONE
e po 240 minutach <10
10 | Wyglad spoin o Ustalgnia
szerokosci 8 mm po brak zmian w wygladzie spoiny Ap\;ﬁﬁg%%g S
dziataniu: (spekan, wykruszen, odspojen) '
— warunkow powietrzno-
suchych,
- wody,
— podwyzZszone)
temperatury q
11’ | Stezenie naturalnych £ <1 Instrukcja ITB nr
pierwiastkow 234/95
promieniotwérczych f2 mex < 185 Balkg

*) wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi
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Tablica 3
Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
PCl-Aquafug PCl-Carrafug”
3 4
1 | Wyglad: p. 5.6.1
« w postaci handlowe] jednorodny, sypki proszek o jednolitej, barwie, bez
zbrylen i obcych wtracen
« po zarobieniu woda jednorodna, gestoplastyczna masa,
bez grudek i Sladéw oddzielajgcej sie cieczy
2 | Gestos¢ nasypowa, kg/m’ 1210 + 10% 1170 £ 10% PN-EN 1097-
3:2000
_ |
3 | Wasciwosci robocze tatwos¢ wypetniania tatwosc wypetniania p.5.6.2
spoin o szerokosci 1 + 4 | spoin o szerokosci 1+ 5
mm po Sciagnieciu mm po Sciggnieciu
gumowg packa gumowg packg
4 | Czas wigzania, min: PN-EN 196-
« poczatek > 100 3:1996
e« Koniec < 300
5 | Skurcz liniowy przy <0.24 <0.20 BN-86/
grubosci warstwy 10 mm, 6781-02
%
6 | Wytrzymatosc¢ na zginanie > 5 >35 PN-EN 196-
po 28 dniach, MPa 1:1996
7 Vth’ZYﬂTEl‘OQC na > 30 > 35 PN-EN 196-
sciskanie po 28 dniach, 1:1996
MPa
8 | Odpornosc na Scieranie, < 800 < 600 | PN-EN 12808-
mm® 2:2002
9 | Nasigkliwosc wodna, g: PN-EN 12808-
e« po 30 minutach <1 <9 St
e po 240 minutach <2 <8
10 | VWyaglad spoin o szerokosci j brak zmian w wygladzie Ustalenia
5 mm po dziataniu: spoiny Aprobacyjne GS
— warunkow powietrzno- (spekan, wykruszen, VIII.16/2002
suchych, odspojen)
— wody,
— podwyzszone|
temperatury,
—~ przemiennego
zamrazania |
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Wymagania

PCl-Aquafug

PCl-Carrafug”®

Metoda badania

Wyglad spoin o szerokosci
4 mm po dziataniu:

warunkow powietrzno-
suchych,

wody,

podwyzZszonej
temperatury,

3

brak zmian w wygladzie

spoiny

(spekan, wykruszen,
odspojen)

4

Ustalenia
Aprobacyjne GS
VII1.16/2002

" | Stezenie naturalnych
pierwiastkow
promieniotworczych

Witasciwosci

f) max < 185 Ba/kg

Wymagania

PCl-Fugenbreit

PCI-Fugenbreit-Schnell |

Instrukcja ITB nr
234/95

*) wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu i badaniami kontrolnymi

Tablica 4

Metoda badania

3

4

mm

Wyglad: p. 5.6.1
« w postaci handlowej jednorodny, sypki proszek o jednolitej barwie, bez
zbrylen i obcych wtracen
e PO zarobieniu wodg jednorodna, gestoplastyczna masa,
bez grudek i oddzielajgcej sie cieczy
Gestos¢ nasypowa, kg/m’ 1470 + 10% 1450 + 10% PN-EN 1097-
3:2000
Wasciwosci robocze tatwoscC wypeiniania spoin 0 szerokosci 5 + 20 mm p.56.2
po Sciggnieciu gumowsg packa

Czas wigzania, min: PN-EN 196-
« poczgtek > 200 > 15 3:1996
« Kkoniec <400 <40
Skurcz liniowy przy <0.20 <0.10 BN-86/
grubosci warstwy 10 mm, 6781-02
%

| Wytrzymatosc na zginanie >3 5 >35 PN-EN 196-
po 28 dniach, MPa ‘ ' 1:1996
Wytrzymatosc na > 40 > 15 PN-EN 196-
sciskanie po 28 dniach, 1:1996
MPa
Odpfrnoéc na scieranie, < 1000 < 2000 PN-EN 12808-

2:2002
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Witasciwosci Wymagania Metoda badania
PCIl-Fugenbreit PCl-Fugenbreit-Schnell
9 | Nasigkliwos¢ wodna, g: PN-EN 12808-
5:2002
« po 30 minutach <5 <5
e« po 240 minutach <6 <10
10 | Wyglad spoin o Ustalgnia
szerokosci 20 mm po brak zmian w wyglgdzie spoiny Aprobacyjne GS
— warunkow powietrzno-
suchych,
- wody,
- podwyzszonej
temperatury
- przemiennego
zamrazania |
odmrazania
11"’ | Stezenie naturalnych fimax < 1 Instrukcja ITB nr
pierwiastkow f> max < 185 Ba/kg 234/95
promieniotwoérczych

*) wiasciwoscé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu | badaniami kontrolnymi

Tablica §
Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
PCI-Durafug®NT | PCI-Megafug® | PCI-Flexfug
3 4 5
1 | Wyaglad: p. 5.6.1
« w postaci handlowej jednorodny, sypki| jednorodny, sypki proszek o
proszek o jednolitej barwie, bez zbrylen i
jednolitej, ciemno obcych wirgcen
-szarej barwie,
bez zbrylen i
obcych wtracen
e po zarobieniu wodg jednorodna, gestoplastyczna masa,
bez grudek i oddzielajgcej sie cieczy
2 | Gestos¢ nasypowa, kg/m’ 1365 £ 10% 1365 = 10% 1360 £ 10% PN-EN 1097-
3:2000
3 | Wiasciwosci robocze tatwos¢ wypelnia-| tatwosSc wy- | tatwos¢ wypet- p. 5.6.2
nia spoin 0 sze- | pelniania spoin | niania spoin o
rokosci 5 = 20 0 szerokosci 2 | szerokosci 2 +
mm =10 mm 15 mm
po Sciagnieciu po §ciagnieciu | po sciggnieciu
gumowa packa | gumowa packg | gumowg packg
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Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
PCI-Durafug®NT | PCl-Megafug® | PCI-Flexfug
3
4 | Czas wigzania, min: PN-EN 196-
« poczatek >80 > 25 > 30 3:1996
e koniec < 250 <70 < 80
5 | Skurcz liniowy przy < 0.24 <0.20 <0.20 BN-86/
grubosci warstwy 10 mm, 6781-02
%
6 | WytrzymatoSC na zginanie > 5 >35 > 5 PN-EN 196-
po 28 dniach, MPa 1:1996
7 | WytrzymatosSE na > 45 > 30 > 20 PN-EN 196-
§ciskanie po 28 dniach, 1:1996
MPa
8 | Odpornos¢ na scieranie, < 600 < 800 < 1000 PN-EN 12808-
mm" 2:2002
9 | Nasigkliwos¢ wodna, g: PN-EN 12808-
e po 30 minutach <2 <3 TS
e po 240 minutach <2 <3
10 lad spoin Do brak zmian w brak zmianw | brak zmian w Ustalenia
E:’fi:‘mu:p g wygladzie spoiny wygladzie wygladzie Aprobacyjne GS
— warunkéw powietrzno- | © szerokosci 20 spoiny 0 spoiny o VIII.16/2002
suchych mm szerokosci 10 | szerokosci 15
—  wody | (spekan, mm mm
_ podwyzszonej wykrus_ziﬁ, (S;E%kaﬁ'ﬁ (sifekah.ﬁ
temperatury odspojen) wyKruszen, wykruszen,
. odspojen) odspoijen)
-~ przemiennego
zamrazania |
odmrazania
11" | Stezenie naturalnych foo < Instrukcja ITB nr

pierwiastkow
promieniotworczych

f max < 185 Ba/kg

234/95

*) wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta badaniami typu | badaniami kontrolnymi

3.3. Ocena higieniczna

Zaprawy do spoinowania, bedace przedmiotem niniejsze] Aprobaty Technicznej ITB,
otrzymatly Atesty Higieniczne PZH o numerach HK/B/3131/01/2002 (PCI-Flexfug, PCIl-Aquafug,
PCI-Megafug® i PCI-Durafug®NT) oraz 1/B-1976/96 (PCi-Carrafug®, PCI-Fugenweil, PCI-
Fugengrau, PCIl-Fugenbreit i PCI-Fugenbreit-Schnell).

Zgodnie z wymaganiami Atestéw Higienicznych PZH na etykietach wyrobow powinny byc
umieszczone zalecenia w jezyku polskim, dotyczace sSrodkow ostroznosci wediug Kkarty

charakterystyki wyrobu (zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi) oraz informacja, ze

wyroby nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Zaprawy do spoinowania (suche mieszanki) powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona trwata informacja w jezyku

polskim, zawierajgca co najmniej:

.

—

nazwe | adres producenta,

nazwe wyrobu i jego przeznaczenie, zgodnie z Aprobatg Techniczng,

cechy identyfikacyjne partii,

oznakowanie zgodne z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r. w sprawie

oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U.
Nr 140 z 2002 r. poz. 1173),

mase netto,

date produkcji,

termin przydatnosci do stosowania,

podstawowe zasady i warunki prawidtowego i bezpiecznego przechowywania,
transportu, przygotowywania (proporcje mieszania z wodg) | stosowania wyrobu,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6089/2003,

numer dokumentu dopuszczajgcego wyrob do obrotu | powszechnego stosowania w
budownictwie wedtug p. 5.1,

znak budowlany.

Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z

Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie

systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow

budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U z
1998 r. Nr 113, poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Wyroby nalezy przechowywac¢ w opakowaniach Producenta, w suchych pomieszczeniach.

Sposob przechowywania wyrobow powinien zapewnic¢ niezmiennosc¢ ich wiasciwosci technicznych.

Opakowania powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem mechanicznym i zawilgoceniem.

Czas skiadowania | warunki przechowywania zapraw powinny byc zawarte w instrukcji
Producenta.
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4.3. Transport

Wyroby, pakowane fabrycznie, powinny by transportowane zgodnie z krajowymi
orzepisami transportowymi i instrukcjq producenta. tadunek nalezy chronic przed uszkodzeniem

mechanicznym i zawilgoceniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-
6089/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci lub
deklaracji zgodnosci z Aprobata,

Podstawa oceny zgodnosci s3:

1. zakiadowa kontrola produkciji,
2. badania typu,
3. badania kontrolne gotowych wyrobow.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujgcg zakiadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobow, zgodnie z ustalonym w p. 5.4.
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6089/2003. Wyniki kontroli produkcji powinny byC systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujgca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje Producent wyrobu, ktdrego dotyczy niniejsza
Aprobata.

5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie surowcow i sktadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wediug zasad
| procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkgciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
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5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu | stosowania.
Badania typu zapraw do spoinowania obejmuja;
a) skurcz liniowy,
b) wytrzymatosS€ na zginanie,
c) wytrzymatos¢ na sciskanie,
d) odpornosc¢ na scieranie,
e) nasigkliwosS¢ wodna.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu moga by¢ wykorzystane w ocenie zgodnosci jako badania typu.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan kontrolnych
Program badan kontrolnych obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu suchej mieszanki i zaprawy,
b) gestosci nasypowej,
c) wiasciwosci roboczych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) czasu wigzania,
b) skurczu liniowego,
c) wytrzymatosci na zginanie,
d) wytrzymatosci na sciskanie,
e) odpornosci na scieranie,
f) wygladu spoin po dziataniu okreslonych warunkow,
g) nasigkliwosci wodnej.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na probkach wiasciwie zidentyfikowanych.
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5.5. Czestotliwos¢ badan kontroinych

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu. Wielkosc partii wyrobu
powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcii.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Metody badan wyrobéw, bedacych przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
nalezy przyja¢ zgodnie z tablicami od 2 do 5. Otrzymane wyniki nalezy poréwnac odpowiednio z
wymaganiami podanymi w stosownych kolumnach tych tablic.

W czasie przygotowywania zapraw do badan, wykonywania probek, ich utwardzania oraz w
czasie przeprowadzania badan powinny by¢é zapewnione (o ile normy nie stanowig inacze))

nastepujace warunki cieplno — wilgotnosciowe:

— temperatura 20 + 2 °C,

~ wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65 + 5 %.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki |
zaprawy nalezy sprawdzacé przez ogledziny przy Swietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z
odlegtosci okoto 30 cm.

5.6.2. Sprawdzenie wiasciwosci roboczych. \Wasciwosci robocze zaprawy nalezy
sprawdzaé poprzez wypetnienie nig szczelin o odpowiedniej szerokosci znajdujacych sig¢ migedzy
ptytkami ceramicznymi, stosujac do tego celu zgarniarke gumowa. Do badania nalezy zastosowac
makiete wykonang z ptyty z betonu klasy B 25, o wymiarach co najmniej 50 x 25 x 4 cm, na ktore|
nalezy przyklei¢, za pomoca zaprawy klejacej, paski ptytek ceramicznych o wymiarach 20 x 1 cm,
w odstepach odpowiadajgcych szerokosci spoiny.

Zaprawe do badania nalezy przygotowywac wediug p. 1, w warunkach ciepino —

wilgotnosciowych podanych wyzej.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac zgodnie z normg PN-83/N-03010 i PN-ISO 8213:1999.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6089/2003 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é zapraw do spoinowania PCI-Flexfug, PCl-Aquafug, PCl-Megafug®, PCI-Durafug®NT,
PCl-Carrafug®, PCI-Fugenwei®, PCI-Fugengrau, PCl-Fugenbreit i PCI-Fugenbreit-Schnell do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty,

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)

wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sg dopuszczone do obrotu | powszechnego
stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnoSci z Aprobatg Techniczng ITB AT-
6089/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci Ilub
deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisOw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 17 marca
1993 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r.
o wynalazczosci (Dz. U. nr 26, poz. 117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Techniczne.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych | nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospekiow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zapraw do spoinowania PCI-Flexfug, PCI-
Aquafug, PCl-Megafug®, PCI-Durafug®NT, PCl-Carrafug®, PCI-Fugenwei, PCIl-Fugengrau, PCI-
Fugenbreit i PCI-Fugenbreit-Schnell nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6089/2003.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6089/2003 jest wazna do dnia 30 wrzesnia 2008 r.

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezell e
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane), z

odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 12808-2:2002

PN-EN 12808-5:2002

PN-1SO 8213:1999

PN-83/N-03010

BN-86/6781-02

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymaftosci

Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wigzania i stalosci
objetosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej | jamistosci

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.2. Oznaczanie odpornosci na
scieranie

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz.5. Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej

Produkty chemiczne stosowane w przemyS$le. Pobieranie probek.
Stale produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkow do bryt
Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor jednostek produktu

do badan
Masy podfogowe. Plastidur

16/17
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Instrukcja ITB nr 234/95 Wytyczne badania promieniotworczosci naturalnej SUrowcow i

materiatow budowlanych
Ustalenia Aprobacyjne Wymagane wiasciwosci zapraw do spoinowania wykfadzin i okladzin
GS VIIl.16/2002 ceramicznych

Sprawozdania z badan ITB, raporty i oceny

1. Badania laboratoryjne wyrobéw wykonczeniowych firmy PClI AUGSBURG GmbH - dla potrzeb
aprobacyjnych, Nr pracy: NT-535/A/03 (LT-1843/02/2, LT-1843/02/3, LT-1843/02/4, LT-1843/02/5,
LT-1843/02/6), Zaktad Nowych Technik Wykoniczeniowych ITB

2. Oceny i raporty z badan promieniotwérczosci naturalnej nr NW-0568/0/LR-428/016/03 (LR-
428/016/03), NW-0568/0/LR-428/017/03 (LR-428/017/03), NW-0568/0/LR-428/018/03 (LR-
428/018/03), NW-0568/0/LR-428/019/03 (LR-428/019/03), NW-0568/0/LR-428/020/03 (LR-
428/020/03), NW-0568/0/LR-428/021/03 (LR-428/021/03), NW-0568/0/LR-428/022/03 (LR-
428/022/03), NW-0568/0/LR-428/023/03 (LR-428/023/03), NW-0568/0/LR-428/024/03 (LR-
428/024/03), Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych [TB, Pracownia Badan
Promieniowania Jonizujgcego, ITB

3. Atesty Higieniczne Nr HK/B/3131/01/2002 i 1/B-1976/96 wydane przez Panstwowy Zakiad
Higieny w Warszawie



