INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonsky 30

tel.: (0-22) 811 03 B3, fax: (0-22) 811 1792

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-2117

Nazwa wyrobu: Materiaty do wykonywania systemu izolacji
epoksydown — bitumicznych:
MAXEPOX CEM, MAXEPOX TAR, MAXEPOX TAR-F,
MAXJOINT ELASTIC

Whioskodawea: DRIZOR(, 5. A.

C/Primavera 50-52, Parque Lndustrial las Monas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid
Hiszpania

Termin waznodtel: 200 — 14— 17

Dokument Aprobaty Techniczne] 1BLYM Nr AT2006-03-2117 sawiera 16 soon. Tekst lego dokumentu modma
kopiowae tylko w catoscl. Publikowanic lub spowszechnianie w karde] innej lormiv frmgmentéw tekstn Aprobaty
Techniczne] wymagy piscmnego uzgadnienia 7 Tnstytutem Badawdoven Drog i Mostow w Warszawie,



Aprobata T'echniczna [13130 Nr AT 2006-03-2117 str. 2416

A. POSTANOWIENIA OGOLNE [ TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 ldentyfikacja techniczna wyrobu hadowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicsne] sy materiaty do wykonywania systemu izolacyi epoksydowo
- bitumicznych: MAXEPOX CEM, MAXEPOX TAR, MAXEPOX TAR-F, MAXJOINT
ELASTIC. System ten jest przezmaczony do ochromy 1 napraw konstrukeji beronowych,
#elbetowych oraz stalowveh w indynierll komunikacyjrej. W sklad zestawu  wcehodzy
nastepujgaee materialy:

- MAXEPOX CLEM jest to zaprawa typu PC na bazie zyvwicy cpoksydowe) 1 micszaniny
cementy 2 kruseywoem, przeznacrona do napraw | reprofilowania clemenldw betonowych
t zelbelowych.

- MAXIPOX TAR jest 1o elastverna powloka na hazie epoksydowo- smotowe] preeznaczona
do wykonvwania powlok przeciwwodnych i przeciwwilgociowyeh na powierzchniach
betonowych, zelbetowych 1 stalowych,

- MAXEPOX TAR-I' jest w0 powloka o podwyiszong] elastycznosel na bage epoksydowo-
smofowe], odporma na promiemiowanie LV, przcznaczona do wykonywania powlok
przeciwwodnych [ przeeiwwilgociowych ma powierzchniach betonowyeh, Zelbetowych
1 stalowych

- MAXIOINT ELASTIC jest to clastyczna raprawa na bazie zywic syntetycznych
I micszaniny cemenlu z krussywem, preeznaczona do wypelniinia i uszerelniania oraz
naprawy szczelin, zlacz oraz. peknied w elemeniach betonowych 1 zelbetowvch,

1.2 Klas¥fikacja wyrobdw

PKWiL!; - 24.16.40-30.00
PCN: - 390730000

2 PRZFVZNACZENIE, ZAKRES [ WARUNKI STOSOWANLA

2.1 Preesnacrenic

Zaprawa MAXEPOX CEM jest przeznaczona do szpachlowania. selamowania, reprofilacyi
I naprawy ubytkéw powicrzchni konstruken betonowych i zelbetowych w obiekluch mostowych,
obicktach hydrotechnicznych i tunelach oraz wykonywania na ich powierzehni powlok
ochronnych, zabezpieczajacych przed szkodliwym oddziabywaniem atmostory orar drodowisk
ciektych odpowiadajacych klasy ekspozyeji XA1 1 XA2 wg PN-EN 206-1:2003. 1opuszcza sie
aplikac)g materiatu na wilgotny beton po 7 dmach jego dojrzewania.

Powloka MAXLEPOX TAR jest precenaczona do  wykonywania clasiyesnych  powlok
przeciwwodnych 1 praeciwwilgociowych, odpornyeh na oddzialywanie seodowisk agresywnveh
odpawiadajucych klasie ekspozyeji XA3 wg PN-EN 206-1:2003, na powicrzchniach konstrukcii
betonowych, zelbetowyeh | stalowych, w lym rowniez obsypanych grumiem ilub w warunkach
statego, hadz dlugotrwatego obcigzenia wods, woda agresywna lub dcickami, W systemie
7 powloky MAXEPOX TAR-F moze hyé stosowana na powierrchniach narazonych na dziatanie
promieni UV, Powloka MAXEPOX TAR more by¢ uktadana na suche lub wilgotne podioze
betonowe.
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Powlokia MAXFPFOX "TAR-F jest przecenaczona do wykonywania powlok przeciwwodnych i
prreciwwilgociowych o pudwyiszong elastycznodei, odpornyeh na oddziatywanic srodowisk
agresywnych, odpowiadajacych klasic ekspozyepi XA3 we PN-EN 206-1:2003, oraz na
promieniowanie UV, Aplikacjia na powierzchniach konstrukcii betonowyeh, zelbotowyeh i
stalowych, w 1vm réwniez obsypanych gruntem i/lub w warunkach statepo, bads dlugotrwalego
vbeigzenia woda, woda agresywny lub Scickami. Powloka MAXFPOX TAR-F powinna by
ukladana na suche podioize belonowe.

Zaprawa MAXJOINT ELASTIC jest przeznaceona do wykonywania wypcehiien i uszezelnien
szczelin dylatacyjnyeh, ziacz oraz poknicd pracujacych o szerokoda do 30 mn | odksetatcalnose
do 15 % w obieltach mostwwych, obicktach hydrotechnicznych i tunelach, Moze byé slosowana
do wypetniania szeeelin stale zanarzonyeh w wodzie np.: w fundamentach, w rurociagach, w
zbiornikach na wodg czy aczyszcealniach soiekdw,

2.2 Zakres i warnnki stosowania

2.2.1 Uwagi ogblne

Podloze betonowe Iub Zolbetowe, na ktorym ma byé wykonana aplikacja systemu izolacii
epoksydowo - hilumicznych: MAXEPOX CEM, MAXELPOX TAR, MAXFPOX TAR-F,
MAXIJOINT ELASTIC musi by¢ czyste, wolne od luZnych (rakeji i pwléw, kurzu, mlecrka
cementowego, oleju 1 onnych zanieczyszezen, Zaprawy MAXEPOX CEM i MAXJOINT
LLASTIC uktada si¢ na podlozu nasaczonym woda, w stanie malowo wilgotnvm. Powloke
MAXHPOX TAR moina ukladaé na podlozu suchym lub wilgotnym, w stanie matowo
wilgotnym, natomiast powloke MAXEPOX TAR-F mozna ukladad tylko na podiozu suchym.
Podlaze musi by¢ wytrzymale - wywrzymalosé podioza badana metody | pull-ofl” powinna
wynosicé co najmnici 1.0 MDPa

Powierzchnia stalowa powinna by¢ wolna od sladéw korozfi oraz innych zanieczyszerzen
1 ocyszezona da stopnia cevstodet Sa 2.5 wg PN-ISOQ 8501-1:1996.

Podezas pracy ¢ materiatami do wykonywania systemu iznlac]i epoksydowa — bitumicznyeh:
MAXEPOX CEM, MAXEFOX TAR, MAXEPOX TAR-F. MAXIOMNT LLASTIC nalery
prrestrzegac zasad bezpieczefstwa @ higicny pracy podanych w p.4 Informacyi Dodatkowych.
Narzedsia 1 sprzet natychmiast po wykomaniu pracy z caprawami MAXEPOX CEM
1 MAXTOINT ELASTIC powinmy by¢ czyszezone za pomoca wody, natomiast w preypadku
powlok MAXEPOX TAR, MAXEPOX TAR-F materisiem MAXSOLVENT. Awiazane
materialy oina usungé jedynic mechameznie.

Srezegolowy sposth zasiosowania materiatdw do wykonywania systemu izolaci epoksvdowo -
bilummicenych: MAXEPOX CCM, MAXFPOX TAR, MAXEPOX TAR-F, MAXJOINT
ELASTIC okresla projekt techmeyny.

Aplikaci¢ materialéw nalezy wykonywad w nastepujaeyeh temperaturach otoczenia i podioza:

zaprawa MAXEPOX CEM -od + 8 °C do +30 °C,
powtoka MAXEPOX TAR -od + 3 °C da +30 °¢,
powloka MAXEPOX TAR-F -od 130 do +30 °C,

zaprawa MAXJOINT ELASTIC -od + 3 °C do +30 °C.
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2.2.2 Zaprawa MAXEPOX CEM

Zaprawa MAXEPOX {CFEM jest dostarczana jako treyskdadmikowy produkt w kommpletach
fabrycznie  przygotowywanych  wagowoe w  nastgpyjgeveh  proporgiach: 0,75 :225:17
(komponent A : komponent B3 ; komponent ). Komponenly & i B s3 skladnikami zywicy
epoksydowe] a komponent € jesl mieszaning cementu z kruszywem. Komponent A wlewa si¢ do
kompenentu B 1 pownlt miesza wolnoohrotowym micszadlem o predkoscl obrotowe) w zakresie
od 400 do 600 obr/min. az do ursyskania jednorodnego wygladu i kolorw. Nasigpnie nalery
dodawaé stopniowo 1 rownomiemnie kompaonent C, caly czas powoli micszajze wolnoobrotowyn
mivszadtem, az do uzyskania jednorodne; posbawione] grudek masy. Czas preyvdatnosci do
uzycia tak przygotowane] zaprawy wynosi okolo 30 min w temperaturze 20 °C.

Zaprawe MAXEPOX CEM nalezy naklada¢ na matowo wilgoine podloze betonowe za pomocy
pacy lub szpachli, w jedogy lub wielu warstwach o grubescl pojedyicze] warstwy od 1 mm do
Smm. Naltiy unikud nadmiernego zacierania ulozonc warstwy. Dopuszeza sig aplikacje
produkiv na wilgotny beten po 7 dniach jego dojrrewania,

Lkdadanic kolejne] warstwy zaprawy MAXLEPOX CEM. mozliwe jest po catkowitym zwigzaniu
puprzednie; warstwy { nie powinno nastapi¢ przed uptvwem 24 b

Powloki zywicane, zywicmo-smolowe mozna aplikowaé na zaprawe, gdy wilgotosé podloza
jest mmigjsza od 4 % lecz nie wezesniej niz po 24 h dojreewania w temp,20 °C.

Produkty na bazie cementu nakladaé na warstwg zaprawy MAXEPOX CFM nie wezesnic] niz
p 24 b i nie pozZniej niz po 44 h.

Orientacyjne zuzycic zaprawy MAXEPOX CEM wynosi okolo 1,95 kg/m? na 1 mm grubosei
nkladane) warstwy,

Przez pierwsze 24 h po aplikacjt zaprawe MAXFPOX CEM nalezy chronid preed kontaktem =z
wodg (opady atmosferyesme, rose, ). Nie nalezy stosowad materiatu, gdy prrewidyvwane sg
spadki temperatury otoczenia i podioZza ponike] 8 °C w ciagu najblizszyvch 24 h

2.2.3 Material MAXEPOX TAR

Material MAXEPOX TAR jest dostarczany jako dwuskiadnikowy produkt w kompletach
fabrycznic  preygolowywanych  wagowo  w nastepujacych  proporcjach: 1 : 0,107
(komponent A : komponent B). Komponent B (otwardzacz) wlewa si¢ do komponentu A
{zywicy} I powoli miesza wolnoobrotowym mieszadlem o predkodcel obrotowe] w zakresie od
400 obr/min do 604 obr./'min, az do uzyskanma jednorodnego wyglado [ koloru. Nalezy unikad
Zbytniego napowietrzania mieszanki. Po zakofczeniv micszania valeca sig prrelaé wymieszany
material do czystego pojemnika. Czas przydatnosel do wrycia tak przygotowanego materiahu
wynosi do 6 h w temperaturze 25 *C.

Aphkacie powdeki 7z materialy MAXEPOX TAR wvykonuje sig za pomoca, szeeotki, watka lub
natrysku bezpowietreanegoe w dwdch kolgjnych warstwach, w odsigpie od 6 do 24 h pomicdey
warslwarnl, W celu uzyskania odpornosci powloki na promieniowanie UV, nalesy wykonad
druga warstwe z materialn MAXEPOX TAR-F. Materiat MAXTIPOX TAR moina ukladad na
podloze beionowe suche lub wilgome w stanie malowo wilgotnym oraz podloze sialowe. Prred
aplikacja materianl MAXEPOX TAR, wubytki w podiozu betonowym nulezy wypehié zaprawsg
MAXEPOX CEM. na kiora mozna dokona¢ aplikacji powioki, gdy wilgotnosé podloza jest
mnigjsza od 4 % lecz nic wezednic] niz po 24 h dojrzewania w temp.20 °C .

Uricmac%jnu zuzyeie materiaztu MAXEFPOX TAR ukladanego w dwich warstwach wynosi okoko
0.6 k'm” przy grubosci powloki okoto 200 pm.
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Matcnat MAXEPOX TAR zinieszany z kruszywem kwarcowym (frakeji 0,5/2,0 mm) tworzy
caprawg bilumicimo epoksydowa przeznacrzony do naprawy i wyrdwnywania powierzehni
betonowych. Zaprawe bilumiczno epoksydowa przygolowuje sie dodajac do 1 czesci wagowe;]
materiatu MAXFPDX TAR 2 do 3 cegdel wagowyeh piasku. Cigzar objctosciowy zaprawy
wynosi ok, 2 kg/dm®,

2.2.4 Muateriat MAXEPOX TAR-F

Material MAXEPOX TAR-F jest dostarczany jako dwuskiadnikowy produkt w kompletach
labrycznie  przygotowywanych  wagowo  w nastgpujgexch  proporgiach: 1: 0,428
(komponent A : komponent B). Komponent B (utwardzacs) wlewa sie do komponentu A
(Zywicy} i powoli miesza wolnoohrotowym mieseadlem o predkosci obrotowe) w zakresie od
400 obr/min do 600 cbr./min, a2z do uzyskania jednorodnego wyglydu i koloru. Dopusecea sie
rozeieficzenie materialu MAXEPOX TAR-F specjalnym rozpuszezalnikiemn dostarczanvin przez
producenta w iloscl maksymalnie 5% wagowo, Rozpuszezalnik miesrza sie 7 baza nastpnie
dodaje sig urwardeacz. Walezy unika¢ zbytnicgo napowictrzania mieszanki, Po zukehczeniu
mieszunia zaleca sig przelaé wymieszany maleriat do cxysiego pojemnika. Czas przydatnosei do
uzycia tak prevaotowanego malenatu wynosi do 30 min w emperaturse 20 °C

Aplikacjg powloki 2 materiaty MAXEPOX TAR-F wykenuje sie 7a pomaoca szezotki, watka lub
pistoletu w dwoch kolejnych warstwach, w odstgpie od 6 h do 24 h pomiedzy warstwarmni,
Materiat MAXEPOX TAR-F mozna ukladaé¢ bezposrednio na suche pedloze betonowe albo
stalowe lub jake druga warstwe na podioZu pokrylym warstwa materialy MAXFEPOX TAR,
Powioka wykonana z materiatu MAXEPOX TAR-F jest odporna na promieniowanic UV, Przed
aplikacjg matcrialu MAXEPOX TAR ubytki w podlozu betonowym nalezy wypelnié zaprawsg
MAXEPOX CEM. Czas utwardzania materiatu wynosi od 7 dm do 10 dnl w zaleznodel wd
warunkow atmosferyveanyeh,

ﬁﬂentﬁ::} Inc zuzyeie m"llt‘l'ldhl MAXEPOX TAR-F dla JEdT‘lt‘] warstwy powloki wynosi od
0.2 kgym?® do 01,4 kg/m? a dla dwoch warstw wynosi 0.4 kp/m® do 0.8 kg/m’

2.2.4 Zaprawa MAXJOINT ELASTIC

Zapruwa MAXJOINT ELASTIC jest dostarczana jako dwusktadnikowy produkt w kompletach
[abrycmie  preygotowywanych  wagowo  w  nasigpuaeych  proporcjach: 1:1
(komponent A : komponent By, Komponent A stanowi Zywica syntetyezna a komponent B jest
micszaning cementu z kruszywem. Kumponent A wlewa sie do czystego pojemnika 1 dodaje
stopniowo komponent B, caly cras powoli mieszajac wolnoobrolowym mieszadlem o predkosci
obrotowe] w zakresie od 400 do 600 obr./min, az do uzyskania jednorodnej pozbawione} grudek
mieszaniny. Po wymicszaniu zaprawe nalezy odstawié na 2 min w celu jej odpowictrzenin. Cras
przydatnoder du uzycta lak preygotowane] zaprawy wynosi okoko 30 min w temperaturze 20 °C,

Zaprawe MAXIOINT CLASTIC nalefy nakladaé¢ na matowo wilgoine podtoze betonowe za
pomocy pacy lub wyciskarki, zaczynajac aplikacie od dna szczeliny celem uniknigeia zamykania
pusick powictrza. W celu poprawy preycecpmodcl mosna zagrunlowad podloze  betonowe
komponentem A zaprawy MAXJOINT ELASTIC, Podtoze zagruntowane komponentem A musi
by¢ wilgotne w momencie aplikacji zaprawy, Szerokoéé szezeliny nic powimna byé wieksza niz
Jmm, a glebokosé wypelnicnia powimma wynosic minimum pdl szerokosci szezeliny.
W przypadku plebokich szczchn, gdzie nie jest wymagane ich catkowite wypehnicnie, nalesy
stosowad polictylenowy symur o srednicy 25 % wigkseej od srerokosdel szezeliny.

Orenlacyjne zuzycie zaprawy MAXJOINT ELASTIC wynosi okelo 127kg na 1dm’
wypetnianej szczcliny.
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Przez pierwsee 24 h po aplikacji zaprawg MAXEPOX CEM nalezy chroni¢ preed szvbkim
wysycharien, silnym wiatrem, bezposrednim nastonceznicniemn. Nie nalezy przeprowadyad
aplikacji, jezeli spodziewane sg opady atmoslerveszne w ciagu 6+8 h. Nice nalezy stosowad
materatu, gdy preewidywane sq spadki temperatury otoczenia I podtoza ponize) 5°C w ciagu
najblizszych 24 h.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZN) - CZZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Zaprawa MAXEPOX CEM
Wymagamia w stosunku do zaprawy MAXEPOX CEM zestawiona w tablicy 1.

Tabblica I
Lp. Wlasciwoscl Jednostki Wymagania | Metody badan wedhig
i z 5 4 5 ]
Badanie swiezej micszaniny
1 |Crgstost ebjetosciowa giem3 195=0.10 PN-85/T3-04500
Badanie zwiazang] zaprawy
2 |Ggstest objgtoscimwa giems LS+ 0,10 PN-85/B-04300
Wytrzymatosc na zginanie
- po 7 dniach ' = 4,0
1 . MPz PN-85/B-04304
i - po 28 dniach . = 7.4}
i - po 90 dmiach = S.ﬁ.
' Wytrzymatodd na seishanic
= po 7 dmach = 20
1 . MPa P-85M-04300
- por 28 dniach =250 '
- po %0 dniach = 30,0
5 IMasigkliwess T <5 PMN-85/B-04500
Mrozoondpomniodd badana po 130 cyklach
zamrazania i odmrarania w wodzie, .
woremp - 1B5C /1890 (F150)
6 . Procedura Badawesn
- ubylek masy o =5 [BLYM PB/TM-1/12
- spadek wytrzvmalosci na $etskanie oo = 20
- spadek wytizymalodc na sginanie W = 20
Przyczepnosc do podioza botonowego,
Metoda  pull-off”
- prabka nie poddana badaniu MPa -y Procedura Badaweza
T | mrozoodpomasei e IBDIM PR/ TM-1/6
- pr::nbsz po 130 R:}’l'ifall'.‘h z:'clmra.‘::s:ma i h Procodura Badaweza
odmrazania w wodzie, w tamp.: M I'a = L5 IRDIM PBTM-1/6
- 185C 7 FLBC (F150) : e
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3.2 Material MAXEPOX TAR
Wymagania cdnosnie materiabu MAXEPOX TAR vestawiono w tablicy 2.

Tahlica 2
Lp. Whasciwosci Jednostka | Wymagania Metods badania
widhug
I 2 3 4 3
Badanie dwiefej mieszaniny
1 |Gestosc gfom’ 1,50 L 008  |FN-EN TS0 16752002
Badanie zwigzang| powloki
Preyesepnose powloki do podiosa:
5 [ suchego belonoweyo MFPa = 1.5 : Procedura Badawcza
- wilgotnego betonowego MPa =15 . IBDMM PR-TM-1/6
- stalowepo MPy = 1,5
Prevezepnosc powloki do podtosa
3 betonoweeo po 150 cyklach zamrazania 1 \Pa _— Procedura Badawzn
admrazania w wodzie, W temp.: : T IBDHM PR M1/
- 1820/ +18°C .
Stan p{?w.l?k' Po 150 CF‘k_]aCH r:..imra'zanm ! Powloka bex | Procedura Badawcsa
4 | odmrazania w wodzie, w ternp,; - . . N
LREC /41890 Zmian IBDMM PO)-2
N . . . . . rocedura Eadawﬁa 1
o Ficle e ! . . ' D - E
3 | Wiskasmik ograniczenia chlonnogei wody v = 83 IBDSM PB-TM-X5
33 Materiadl MAXEPOX TAR-F

Wymagania odnosnic materiatu MAXEPOX TAR-T zegtawiono w tablicy 3.

Tablica 3
P i . .. , Meteda badania
Lp. Whadeiwose Jednosika Wymagania wedhug
| 2 3 4 3
Badanic éwicsci mieszaniny
1 |Crgstosd gfem3 LI5+0.06  |PN-EN IS0 16752002
Badanie zwigzancj powloki
Prrvozepnoéd powloki do podlora: |
. e ' Provedura Badaweza
2 I betonowego suchcgo hPa 1.3 IBIYM PE.TM1/6
- stalowepo Mi*a =1,3
Pravezeptiost powloki do podinza
3 | betonowego po 150 cyklach zamrazania | MPa _ Procedura Badawess
T | odmrazania w wodvic, w emp.: - 1BDIM PB-TM-1/5
- 18°C/ 118*C
?ta“ pmr.-‘h‘:.lu o IS[’_ :I:};ktach zalflmzama I'owhoka bez | Procedura Badawceza
4 |itodmrazania w wodsie, w temp.: - i IBDIM PO-2
- 18°C 18R o ' )
5 | WskaZnik ogranicsania chfonnogei wody % =85 Procedura Badaweza

IBDiM PR-[M-X35
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3.5 Zaprawa MAXJOINT ELASTIC
Wymagania odnasnie vaprawy MAXIOINT ELASTIC restawione w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wlatciwose Jednostkt Wymapania | Metody badad wedtug
] ] 3 1 s

Badanie éwiszej mieszaniny

1 |Gestost objetosciowa wiem 3 .26 = 0,06 PMN-B3/R-04500
Hadamie swigzanej zaprawy
2 |Ggsosé Liomi Y4+ 0,068 PN-85/B-04500
. . PM-CN IS0
S N 1,
3 |Wyireymatoid na rozcigeanie M =035 8339:2005 (L}
4 [Wydhuzenic prey zerwaniu 4 =60 PN-EN IS0

8:339:2005 (LY

Preyuzepnoié do podloza betonowepn.
Metoly pull-of™

- probka nic poddana badaniu

3 | mrprpodpemosc MPa 2045 Procedury Haduwu_zu
' B0 FI/TM-1/6
- prabka po 150 cvklach zamrazania i
odmrazania w wodxie, w temp.: MPa = 040"
-18%C F +1§°C

'Y serwanie powinno nastapic w caprawie MAXJOINT ELASTIC

4 WYTVCINE DOTYCZACE, PAKOWAN|A, TRANSPORTU T SKLADOWANIA
OBRAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BULDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechow ywanie

Zaprawa MAXLPOX CEM jest pakowana w pojemuniki w zestawach po 20 kg,

Material MAXEPOX TAR jest pakowany w pojemniki w vestawach po 31 kg.

Materiat MAXEPOX TAR-T jost pakowany w pojemniki w zestawach po 25 ky.

Zaprawa MAXJOGINT ELASTIC jest pakowana w pojemniki w zestawach po 10 kg.

Faprawy MAXEPOX CEM 1 MAXIOINT ELASTIC oraz malerialy MAXTPOX TAR i
MAXEPOX TAR-F nalery prrechowywaé w  orvginalnych, szczelnic  zamknietych
opakowaniach, w suchych i dobtze przewietrzanych pomieszezeniach, ¢ dala od 2rédia ognia.
Minimalna temperatura sktadowania wynosi 5 °C a maksymalna 30 “C.

Pojemmki nalezy chronié przed bezpodrednim deiataniem promieni stonceznych.

4.2 Transport

Zaprawy MAXEFOX CEM i MAXJOINT ELASTIC oraz materialy MAXEPOX TAR i
MAXEPOX TAR-F zapakowane w ovyvginalnych opakowaniach, nalezy przewozié krylymi
stodkami  transportowymi W warunkach zaberspieczajacych j¢ przed mrozem, opadami
atmosferyeznymi, zawilgoceniem, vanieczyszezeniem i uszkodzeniem opakowar,
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4.3 Spusob znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalery oznokowad znakicm budowlanym  zgodnie z rorporzgdeeniem Ministra
Inlrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw doklarowania zgodnosei wyrobow
budowlanych oruz sposobu znakowania ich znakicm budowlanym (Dz. U. Nr 198, pow, 2041).

Na kazdym pojemniku zaprwy MAXEPOX CEM 1| MAXIOINT FLASTIC oraz materiatow
MAXEPOX TAR | MAXEPOX TAR-I nalezy umiedcié etvkiete zawicrajacy co majmnigj
nastepujace informacie:

a) narwe 1 adres praducenta,

k) numer partii.

¢} datg produkeji,

d) termin przydatnoscl do uzyeia,

€} mase neo,

) instrukcig uayeia,

g) informacje, e wyroh uryskal Aprobarg Technicenz TBIXM Nr 2006-03-2117,

h} instrukeje BHP.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

3.1 Obowigzujgcy system oceny zgodnosei

Zgadrie » art. 4, art. 5 ust. ] pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 vstawy z dnia 16 kwictnia 2004 1. o
wyrobach budowlanych (Dz. L. Nr Y2, poz. 881) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata
Techmcsna, mogy by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania prey  wykonywaniu robit
budowlanych w zakicsie odpowiadajgeym ich whdciwosciom wrvtkowym | precamaczenin,
je7eli Producent dokonal oceny zgodnosci, wydal krajows deklaracje zpodnodel 7 Aprobata
Techniczng TRDIM Nr AT72006-03-2117 § oznakowal wyrdb znakiem budowlanym, zpodnie »
obowigzujgeymi preepisami,
Zgodnie 7 rozporzadzeniem Mimstra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow  deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu wnukowania ich
znakiem budowlanym (Dz. L. Nr 198, poz 2041} oceny zgodnodei wyrobu z Aprobaly
Techniczng Nr AT/2006-03-2117 dokonuje producent, stosujge system 2+,
W przypadkue systemu 2+ oceny zgodnofel producent moze wyslawid krajows deklaracje
zgodnosei 7 Aprobatg Technicng nr AT2006-03-2117, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaea wydaks certyfikat zgodnodei wyrobu na podstawie;
a) zadania produccnta:
- wsicpnego badunia typu,
- zakladowe] kontroli produkdji,
- badaf prébek pobranych woozakladzic zgodnie s ustalonym planem badan, jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacia technicznz,
h)  zadania akredytowane) jednostki:
- cerlylikacii zakladowe] kontroli produkeji na podsiawic wstepnej inspekeji zakiadu
produkeyjncgo i zaktadowej kontroli produkeji orar ciaglege nadzors, aceny 1 akeeprag)i
zaktadowe| kontroli produkeji.
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52 Wstepne badanie typu

Wslepne hadanie typu jest badaniem polwierdzgjacym wymagane wlasciwoscl techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzenicm wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu badania okredlone:

- dly zaprawy MAXEPOX CEM - w tablicy 1,
dla powloki MAXLEPOX TAR - w tablicy 2,
- dla powtoki MAXEPOX TAR - F - w tablicy 3.
dla zaprawy MAXIOINT FLASTIC w tablicy 4,

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladewa kontrola produkeji powinna obgjmowaé:

- specyfikacje 1 sprawdecnic  muateriatéw  poprzez  skontrolowanie  dokumentow
przedstawionych prees producenta tyvch materiatow i pordwnanie ich wlaseiwodel »
wymaganiami p, 3,

- kontrelg i badania w procesie wylwarzania, prowadzone przes producents wedhup zasad i

procedur okreslonych w dokumentacii zakladowe] kontroli produkeji dla materiatow i
porownanic wynikdw budar z wymaganiami p, 3.

5.4 Badania gotowych wyrobdw

5.4.1 Program hadan
Wiykonvwane sa:
a} badania biczaee,

by badania weupehisjace.

5.4.2 Badania bhiezgce

Badania biergee zaprawy MAXLEPOX CEM obejmuje:

- oznaczchic gestaser objglosciowe] (tablica 1, pozyeja 1),
Hadania biezgce materiatu MAXEPOX TAR obcjmuje:

- ornaerenie gestosci (tablica 2, pozyeja 1),

Badania biczace materialu MAXEPCX TAR - I’ obejmuje:

- orngezenie gestosel (tablica 3. pozyeja 1),

Badania ezace waprawy MAXJOINT ELASTIC obejmuje:
- o¥naczenie gestosci (tablica 4, porycja 1),

5.4.3 Badunia uzupcniajace
Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie pozostatych wlasciwosei okredlonych:

- dla zaprawy MAXI:POX CEM - w tablicy 1,
- dla materiahn MAXEPOX TAR - w tablicy 2,
= dla materiatu MAXLEPOX TAR - T - w tablicy 3,

- dla zaprawy MAJOINT ELASTIC w tablicy 4
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5.5 Czgstotliwosé badan
Badania biezace powinny byé wykonvwane rygodnie z ustalonym planem badan dla kardej partii.

Badania uzupelniajace powinny byé wykonywane nie readzie niz raz na 3 Jana,

5.6 Metody hadan

Badunia powinny byé wykonywane wg norm | procedur podanych w pki. 3.

5.7 Pebieranic prébek do hadan
Probki do badarn nalezy pobicrad losowo, zgodnie z PN-83/N-03010,

3.8 Ocena wynikdéw badan

Wyroh nalezy umnac za zgodny z wymaganiami niniejsze] Aprobaty Technicznej TBDIM Nr
ATR2006-03-2117, jezeli wszystkie wyniki badan sq pozyvtywne,

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBINM nie narusza uprawnien wynikajgeych z ustawy z dnia
30 czerwea 2000 7. Prawo wiasnosel przemystowe] (2z. U. Nr49 7 dnia 21 maja 2001 r.,
poz. 508). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentéw skiadajacyeh
wniosek o wydanie Aprobaty 'I'echniczne) IBDIM.

6.2 Aprobata lcchmieyma IBDIM AL72006-03-2117  jest dokumemem  stwierdzajaeym
pr7ydatnosé w  inzynierii komunikacyjnej materiatow do wykonywania sysiemo izelacji
cpoksydowo — bitumtcznych: MAXEPOX CEM, MAXFPOX TAR, MAXFPOX TAR-F.
MAXJOINT ELASTIC w zakresie wynikajaevm 2 postanowich Aprobaty Techniczag].

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2117 mie jest dokumentem dopuszezajacym
wyrdh do obrotu 1 stosowania w budownictwie.

Zpodnie z art. 10. ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016} wyrGh, ktorego dotyeey
ninigjs7a  Aprobata Techniczna IBDIM  Nr  AT/2005-03-2117 mozna stosuwal  przy
wykonywaniu robét budowlanych wvlaeznie, jezeli wyrob ten 7ostal wprowadsony do cbrom
zgpodnie 7 odrebnymi precpisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2117 nie jest dokumentem upowusnigigeyveh
do cznakowania wyrobu znakicm budowlanym przed wprowadzeniem do obrotw.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz 881} wyrob nadaje sig do stosowania przy wykonywanin robi
budowlanych, jeicli jest oznakowany snakiem  budowlanvm. Oznakowanie wyroab
budowlanego 7nakiem budowlanym jest dopuszezalne, jezeii producent dokonal ooeny
zgodnosel | wydal, na swoja wytaezng odpowiedzialnosé, krajowa deklaracie zgodnosci z
Aprobalg Technicomnyg,

6.5 Instytut Badawczy Drig § Mostow w Warszawie wydajge Aprobatg Techniczng nie bierze
udpowiedziainodel za ewentualne naruszente praw wytacznych 1 nabyvtych,

6.6 Wszelkie odstgpstwa od postanowien Aprobaty Techniczng] IBDIM wymagaja pisemngj
zgody Instytutu Badawcezepo Drog i Mostdw w Warszawie,

6.7 Aprobata Techniczna TBI)M nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosel za wlasciwa
Jakos¢ materialdw do wykonywania systemu izolacii epoksydowo — bitumieznych: MAXEPOX
CEM., MAXEPOX TAR, MAXFEPOX TAR-F. MAXJOINT FLASTIC oraz wykonawedw robot
budowlanych od edpowiedzialnodel za wlasciwe jego zastosawanie.
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6.8 Instytt Badawcey Drog 1 Mostow w Warszawle moze uchylié Aprobate Techniezna
z uzasadmonych przyvezyn.

6.9 Aprcbata Techniczma nie zastgpuje pozwolen wlade budowlanych niczbednych do
prowadzenia robil w zakresie inzynicrii komunikacyjne].

6.18  Wnioskodawca ninigjsze] Aprobaty Lechnicnej IBDIM  jest  zobowigzany  do
przckazywania odbiorcom materiafdw do wykonywania systemu izolacji epoksydowo —
bitumicznych: MAXEPOX CEM, MAXEPOX TAR, MAXEPOX TAR-F, MAXJOINT
ELASTIC - fimowe instrukeli w jervku polskim, okredlajacej warunki stosowania,
sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna IBDIM Nr A'172006-03-2117 jest wazna do dnia 17 pazdzicrnika 2011 r.

Waznost Aprobaty Techniczng] Nr AT/2006-03-2117 moze by¢ przediuzona na kolejne okresy.,
Jezeli jej Wnioskodawea lub lommalny nastepea wystapl w iej sprawie do Instvtutu Badawezego
Drdg | Mostow 2 odpowiednim wnioskiem, nic péinicj niz 3 miesiace precd uplywem terminu
waznoéel lego dokumenty.



Aprobata Techniczna TBINM Nr AT/2006-03-2117 str, L3416

B. AKCEPTACJA

Na podstawic rozporzqdzenia Ministra Infrastrukiury 7 dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacymnyeh upowznionych do ich wydawania
(Nz. 1. Nr249, poz 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego preeprowadzoncgo na
whniosek Lrmy:

DRIZORO, S. A.
¢/Primavera 50-52, Parque Incdustrial las Monjas
28850 Torrcjon de Ardoz, Madrid

Hiszpania

Tnstytut Badawezy Didg i Mostow w Warszawic pozvtywnie ocenia technicenic 1 stwierdza
przydatnoéd wyrobu budowlancpo:

Materialy do wykonywania systemu izolacji epoksydowo — bitumicznych:
MAXEPOX CEM, MAXEPOX TAR,
MAXEPOX TAR-F, MAXJOINT ELASTIC

do stosowania w inzymierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 ninigjszej Aprobaty
Techniczne] IBDiM.

DYREKTOR

prof. dr hﬂtﬁ. inz, Leszek Rafalski

Warszawa, 17 patdaermk 2006 r,

Konicco
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa  kluczowe: ZAPRAWA NAPRAWCZA, TOWLOKA, SUCHA ZAPRAWA,
SZCZLELINA DYLATACYINA, KONSTRUKCIA ZELBETOWA, MOSTY BLTONOWE
2 NOBRMY | DOKUMENTY POWOEANI

PN-TIN 180 1675:2002 Tworzyws sztuczne - Zywice cickle - Ounaczanie gestoscl metoda
piknometrvesna

PN-EN IS0 83392005 (1) Dudowmctwo - Wyroby do uszczelniania - Kily - Okreglanie
whasciwoscl mechamcanych prey rorscigganiv

PN-EN 206-1:2003 Beton - Cagic |1 Wymagania. wlasciwoscl, produkcia | zgodnosé
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizyeznyeh i wytreymatosciowych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakodei - Losowy wybar jednostek produkiu do pribki
Procedura Badawcza IBDIM PB-TM-X5 QOsnacrenie wskaznika ograniczenia chtornosei wody
Procedura Badawurs TBIXM Nr PB-1'M-1/6 Pomiar przyczepnosei przez odrywanic

Procedura Badawceza IBDIM Nr PO-2 Badanie § ocena stanu powdok po 150 cyklach zamrazania
1 odmrazania

Procedura Badaweza IBDIM Nr PR/ TM-1/12 Badanie mrozoodpornesel zapraw budowlanych

Rozporzadzenie Minisira Infrastruktury z dmia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposohow
deklarowania zgodnesel wyrobdow  budowlanveh oraz sposobu  znakowania ich znakiem
hudowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041},

Ustawa 2 dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (D=, U, Nr 92, poz. 8817,
Ustawa 7 dnia 21 listopada 2003 r. Prawo budewlane (Dz. U. Ne 207, poz. 2016).

Ustawa ¢ dnia 30 crerwca 2000 r. Prawo wlasnescl preemystowe] (De. U, Nr 49 7 dnia
21 maja 2001 r., poz. 508).

Rozporzadzenie Ministra Infrastrukmury  z dma [ sierpnia 2004 r. w sprawie sposohdw
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobun znakowania ich  znakiem
budowtanym - (Dz. L. Nr 198, poz. 2041)

Ustawa z dnia 30 czerwea 2000 1. Prawo whasnoscl przemystowe] (Dz. U. Nr49 7 dnia 21 maja
2001 1., poz. 508)

Rozperzadzenie Ministra Infrastrukiury  z dnia 8 listopada 2004 1. w sprawie aprobat
technicznych eraz jednostek organizacyinyeh upowaznionych do ich wydawania (Dz. 1. Nr 249,
poz. 2497}

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYINYM

Atest higieniczny Nr 65/77980/2006 — Dpoksydowo-cementowa zaprawa do napraw,
wyrwnywania 1 ochrony betonu, Akademia Medyczna, Migdzywydzialowy Instytut Medveyny
morskig) 1 Tropikalneg, Gdansk 2006

Alest higieniczny Nr 275/ PB/2517398/2002 MAXEPOX TAR, Instytul Medyeyny Morskie i
I'ropikalncg, Gdynia 2002.

Atest hrglemcsny Nro 2W779/40/2006 Powloka epoksydowo-smolowa MAXFPOX TAR-F,
Akademia Medyezna, Migdzywydzialowy Instytut  Medyeyny morskiej i Tropikalnej.
Crdansk 2006 1.
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Atest tupicmiczny Nr HR/W/0440001/2005 — Zaprawa uszezelniajaca MAXJOINT ELASTIC,
Pansiwowy Zaktad Higieny, Warszawa 2003 r.

Aprobata  techniczna ITB  AT-15-3887/2003 Preparat  MAXEPOX, Tnstyrut  Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003 1.

Karta techniczna - MAXEPOX CFEM  epoksvdowo-cemuentows  zaprawa do  napraw,
wyrdwnywania i ochrony betonu— Biuletyn nr 197 — opracowanie firmy DRIZORO, 03,2006 1,

Karta technicena — MAXEPOX TAR wodoszezelna powloka epoksydowo-smolowa  do
zahegpieczania powierzehni betonowych 1 stalowyeh — Riuletyn nr 93 - opracowanie firmy
DRIZORO, 03/2006 1,

Karta techniczna — MAXEPOX TAR-F uclastyezniona wodoszezelna powloka epoksydowo-
smotowa do zabezpicczania powierzchni betonowyeh | stalowych o podwyzszonej odpornodei na
promieniowanie UV - Biuletyn nr 104 — opracowanic firmy DRIZORO, 07:2006 .

Karta techniczna — MAXJIOINT ELASTIC elastversna zaprawa do wypelniania seerelin, #iacz i
peknied pracujacych  Biuletyn or 156 — opracowanic firmy DRIZORC, 032006 r.

Report: P-04/02000-C, Elongation at break and Sceant Modulus at 23°C, Laboratorio Geocisa,
2004 ¢

Badania aprobacyine materiatdw do wykonywania systemu icolacji cpoksydowo-bitumicznych:
MAXEPOX CEM. MAXEPOX TAR i MAXEPOX TAR-F, IRDIM, Warszawa, 2006 1.

Badanie sprawdzajace przyczepnodc materiabn MAXJOINT ELASTIC do podloza betonowego
przez odrywanic metody "pult-off”, IBDIM, Warszawa, 2006 1.

4 ZALECENIA BHP

Podceas pracy » maleniatami MAXFPOX CEM, MAXEPOX TAR i MAXEPOX TAR-F i
MAXIGINT BLASTIC nalesy cachowad szezegolne srodki ostrozmosei:

unikac komaktu materialine ze skorg i oczami,

unikai wdychania opardw podezus pracy 7 materiatami,

usunac wszystkie potencijalne #rodia zaptonu,

nosic odziez, okulary i rekawice ochronne,

nie wolne palié papierosdw ani spozywac positkow.

Zuzyte pojemniki nie mogq byé wykorzvstywane do immych celdw, Postgpowanie
oprézronymi opakowanlami powlnno byé zgodne « Ustawa o opakowaniach i odpadach
opakawaniowych (Dz. U. £ 2001 r., Nr 63, poz. 638}

Jezel podezas pracy materialy zostang rozlanc nalery je potraktowad odpowicdnim absorbertem
{piaskiem tub widrami} i przenic$¢ na specjalne skladowisko lub spalié w piecu do spalania
nieczystoscl, Nic wolno dopudeic, aby marterialy zanicezyscily system wodny lub kanalizacviny.

3 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

DRIZORO, S, A,

c/Primavera 50-52

Parque Industrial las Momas
28850 Tomeon de Ardoz, Madrid
Hiszpania
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6 PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY

Precdsigbiorstwo  CARMEN?

ul. Szajnochy 14

85-738 Bydgoszcz

tel./Tax.: (U=52) 342 02 27, 348 91 14
www. drizoro-carmen.pl

7 ZESPOE APROBAT TECHNICZNYCH 1BDiM

Insiytut Badawery Drog i Mostow

ul. Jagielloriska 80

03-301 Warszawa

tel o (0-22) 614 56 39, BL1 32 31 w. 278
fax: (0-22767541 27,811 1792
www.ibdim.edupl



INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80

tel. sekr.: (0 22) 811 03 83, fax: (022) 8111792 A

Zmiana Nr 1/2008 do APROBATY TECHNICZNEJ IBDiM
Nr AT/2006-03-2117

Nazwa wyrobu: Materialy do wykonywania systemu izolacji
epoksydowo — bitumicznych:
MAXEPOX CEM, MAXEPOX TAR, MAXEPOX TAR-F,
MAXJOINT ELASTIC

Whnioskodawca: DRIZORO S.A.
C/Primavera 50-52, Parque Industrial las Monas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid

Hiszpania

[ermin waznosci: 2011-10-17

Dokument Zmiany Nr 12008 do Aprobaty Technicznej IBDiIM Nr AT 2006-03-2117 zawiera 4 strony. lekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formic fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawczyvm Drog i Mostow w W arszawje




Zmiana Nr 1/2008 do Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-2117 str. 2/4
I W tresci Aprobaty Technicznej wprowadza si¢ nastepujgce zmiany:
1 Punkt 3.2 w czesci A — otrzymuje brzmienie:
3.2 Material MAXEPOX TAR
Wymagania odnosnie materialu MAXEPOX TAR zestawiono w tablicy 2.
Tablica 2
g g Metoda badania
Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania wediug
| 2 3 4 5
Badanie $wiezej mieszaniny
“x 3 PN-EN ISO
1 |Gestosé g/em 1,25+ 0,1 2811-1:2002
Badanie zwiazanej powloki
Przyczepnos¢ powloki do podloza:
, |- suchego betonowego MPa 215 Procedura Badawcza
~ |- wilgotnego betonowego MPa >1.5 IBDiM PB-TM-1/6
- stalowego MPa 21,5
Przyczepnos¢ powloki do podloza
3 betonowego po 150 cyklach zamrazania i MPa 512 Procedura Badawcza
odmrazania w wodzie, w temp.: il IBDiM PB-TM-1/6
- 18°C / +18°C
Stan powloki po 150 cyklach zamrazania i
4 |odmrazania w wodzie, w temp.: - Powlo!ca bex ProcI%de:iB;ga;vcza
18°C / +18°C v e
) g . - Procedura Badawcza
- " , 0,
5 | Wskaznik ograniczenia chionnosci wody Yo > 85 IBDiM PB-TM-X5

2 Punkt 3.3 w czgici A — otrzymuje brzmienie:
3.3 Material MAXEPOX TAR-F

Wymagania odnosnie materialu MAXEPOX TAR-F zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3
e ; Metoda badania
Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania wediug
1 2 3 4 5
Badanie Swiezej mieszaniny
= 3 PN-EN ISO
1 |Gestosé g/cm 1.30£0,1 2811-1:2002
Badanie zwigzanej powloki
Przyczepnos¢ powloki do podioza:
Procedura Badawcza
A "
2 betonowego suchego MPa =15 IBDiM PB-TM-1/6
- stalowego MPa 21,5
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ciag dalszy tablicy 3

Przyczepnos¢ powloki do podioza
betonowego po 150 cyklach zamrazania MPa Procedura Badawcza
i odmrazania w wodzie, w temp.: IBDiM PB-TM-1/6
- 18°C / +18°C

Stan powloki po 150 cyklach
4 | zamrazania i odmrazania w wodzie, -

IV
to

Powloka bez Procedura Badawcza

i %
w temp.: - 18°C / +18°C zmian IBDIiM PO-2
5 Wskaznik ograniczenia chlonnosci o o Procedura Badawcza
wody : = IBDiM PB-TM-X5

3 Punkt 3.5 w czesci A — zmienia si¢ na:
3.4 Zaprawa MAXJOINT ELASTIC
Wymagania odnosnie zaprawy MAXJOINT ELASTIC zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
e ; ; Metody badan
‘ w Jednostki W
Lp Wilasciwosci edno ymagania wadlig
1 3 3 - S
Badanie $wiezej mieszaniny
I |Gestosé objetosciowa g/cm3 1,26 £ 0,06 |PN-EN 1015-6:2000
Badanie zwiazanej zaprawy
2 |Gestosé g/em3 1,14 £ 0,06 PN-EN 1015-10
- . : PN-EN ISO
3 |Wytrzymalos¢ na rozcigganie MPa 20,35 8339:2005 (U)
; : PN-EN ISO
1 3 7 r o
4 |Wydluzenie przy zerwaniu Yo =60 8339:2005 (U)
Przyczepnos¢ do podloza betonowego.
Metoda ,,pull-off™”
5 ! s::::;mle fno;iia?na b i MPa >0,45" Procedura Badawcza
5 IBDIM PB/TM-1/6
- probka po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania w wodzie, w temp.: MPa >0,40"
-18°C/+18°C
1) zerwanie powinno nastapi¢ w zaprawie MAXJOINT ELASTIC

4 Punkt 5.7 w czgéci A - otrzymuje brzmienie:
5.7 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okreslong wedlug zakladowej kontroli
produkcji.
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5 Punkt 2 - Czgsci C. Informacje Dodatkowe — zmienia sig na:

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czgsé 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 8339:2005 (U) Budownictwo - Wyroby do uszczelniania - Kity - Okreslanie wlasciwosci
mechanicznych przy rozciaganiu

PN-EN 206-1:2003 Beton - Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie gestosci objetosciowej $wiezej
Zaprawy

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw - Czesé 10: Okreslenie gestosci wysuszonej
stwardnialej zaprawy

PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 (U) Metody badan zapraw do muréw - Czes$¢ 10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardnialej zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybér jednostek produktu do probki
Procedura Badawcza IBDiM PB-TM-XS Oznaczenie wskaznika ograniczenia chionnosci wody
Procedura Badawcza IBDiM Nr PB-TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Procedura Badawcza IBDiM Nr PO-2 Badanie i ocena stanu powlok po 150 cyklach zamrazania i
odmrazania

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z
2004 r. Nr 198, poz. 2041)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pézniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemyslowej (Dz. U. Nr49 z dnia 21 maja
2001 r., poz. 508)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

C REKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

IT Pozostaly tekst aprobaty technicznej pozostaje bez zmian.

Warszawa, 04 stycznia 2008 r.

Koniec
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