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— wszystkich kolejowych obiektéw inzynieryjnych.
W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 151 poz. 987), ~

2.3 Warunki stosowania

Kryteria oceny jakosci podloza betonowego. na ktérym dopuszeza sie ukladanie zapraw: MAXPLUG,
MAXBETON i MAXGRIP:

— podloze wytrzymale - wytrzymalos$¢ podloza badana metoda “pull-off” wynosi co najmniej
1,0 MPa;

— podioze czyste - powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego. luznych frakcji, pylow,
plam oleju, smaréw i innych zanieczyszezen;

— podioze matowo wilgotne — powierzchnia betonu jest jednolicie ciemna i matowa, bez jasnych i
ciemnych plam.

Odkryte elementy stalowe powinny byé oczyszczone z rdzy i innych zanieczyszczen do stopnia
czystosci Sa2's wg PN-EN ISO 8501-1. Zaleca si¢ wykonanie czyszczenia obrobka strumieniowo-
cierna, np. przez piaskowanie.

Prace zwigzane z aplikacja zapraw MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP nalezy przeprowadzaé
przy temperaturze podloza i otoczenia od +5° C do + 30 ° C, A
W stosunku do wszystkich zapraw, nalezy przestrzegaé zalecanych przez producenta proporcji ich
mieszania oraz czasu przydatnosei do uzycia. Nie nalezy przekraczaé maksymalnej wskazanej
w kartach technicznych ilosci wody, gdyz moze to niekorzystnie wplynaé na wlasciwosci mechaniczne
zwigzanych materialow.

Aplikacja zapraw MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP powinna odbywa¢ si¢ zgodnie z instrukejg
dostarczong przez producenta.

Sposob wykonania montazu elementéw wyposazenia obiektow budownictwa komunikacyjnego oraz
napraw konstrukcji betonowych zaprawami MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP okrésla projekt
techniczny.

Podczas przygotowywania materialéw oraz podczas ich aplikacji nalezy przestrzegaé¢ zalecen BHP
podanych w p. 5 Informacji Dodatkowych.

Narzedzia i sprzet natychmiast po wykonaniu pracy powinny by¢ czyszczone za pomocg wody.
Zwiazane zaprawy MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP mo#na usuna¢ jedynie mechanicznie.

Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore podano
w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszezegdlnych
rodzajow budowh w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgodg na odstgpstwa od tych
przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr
156 22006 r., poz. 1118 z pézn. zm.)
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2.4 Zaprawa MAXPLUG

Zaprawg MAXPLUG przed uzyciem nalezy dokladnie wymieszaé poprzez kilkakrotne przetoczenie
pojemnika. Do wymieszanej zaprawy MAXPLUG nalezy powoli dodawaé wode w proporcji 1: 0,23
wagowo (zaprawa MAXPLUG : woda). Mieszaé¢ nalezy tak dlugo, az woda dokladnie wniknie
w zaprawg 1 zostanie uzyskana jednolita masa zaprawy o konsystencji gestoplastycznej. Nastepnie
uzyskana zaprawe nalezy uformowaé do odpowiedniego ksztalu i dokladnie weisnaé w miejsce
wykonywania naprawy. W wypadku tamowania® czynnych wyciekow plombe prrytr?ymaﬁ
nieruchomo przez okres od 30 s do 180 s. Nadwyzke zaprawy nalezy szybko usunaé przez $cigcie
szpachelka. Scinanie rozpoczynaé od érodka naprawianego ubytku, aby pﬂzwoh-:: na zwiazanie
zaprawy. W zwigzku z szybkim wigzaniem zaprawy, co powoduje wydzielanie si¢ duzych ilosci ciepla
doprowadzajac do gwaltownego jej wysychania, zaleca si¢ zwilzanie naprawianego miejsca woda
przez od 15 minut do 30 minut. Zaleca si¢ wykonczenie naprawianej powierzchni powloka
MAXSEAL firmy DRIZORO S.A.

Do mieszania nalezy wzig¢ tylko taka ilos¢ zaprawy MAXPLUG, kiora mozna zuzyé w ciggu 3 min,
przy temperaturze otoczenia ok. + 20 °C. Raz wymieszanej zaprawy nie wolno uzywaé do
przygotowania nowej porcji.

Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXPLUG wynosi ok. 18.5 kg/m” na 10 mm grubosci wykonywanej
warstwy.,

2.5 Zaprawa MAXBETON

Zaprawg MAXBETON nalezy wymiesza¢ z woda w proporcji 1:0.20 wagowo (zaprawa
MAXBETON : woda). Zaprawg nalezy mieszaé recznie za pomocy lopatki lub kielni, az zostanie
uzyskana jednorodna mieszanina bez grudek. Nastgpnie zaprawe nalezy nalozyé za pomoca
zacieraczki lub packi. Przy uszczelnianiu matych wyciekow wody nalezy, po zmieszaniu zaprawy
a przed jej aplikacja, odczeka¢ az zaprawa podgrzeje sie i zacznie twardnie¢. W tym momencie
umiesci¢ zaprawg recznie, uzywajac gumowych rekawic, weiskajac ja w naprawiane miejsce do
momentu zakonczenia wigzania. Do uszezelniania wigkszych wyciekéw nalezy stosowaé zaprawe
MAXPLUG. W wypadku osadzania elementéw w otworach montazowych, nalezy dany element
unieruchomi¢ do czasu uzyskania odpowiedniej wytrzymalosei przez zaprawe MAXBETON.

Do mieszania nalezy wziac tylko taka ilo§¢ zaprawy MAXBETON, ktora mozna zuryé w czasie
od 2 minut do 4 minut, przy temperaturze otoczenia ok, + 20 °C, Raz wymieszanej Zaprawy n: nie wolno
uzywac do przygotowania nowej porcji.

Przy wysokich temperaturach i koniecznosci opoznienia wiazania do mieszania nalezy uzywac zimnej
wody z kanalizacji, jesli natomiast chcemy przyspieszy¢ wiazanie nalezy uzy¢ cieplej wody.

Czas oczekiwania przed ukladaniem kolejnej warstwy zaprawy MAXBETON w temperaturze + 20 °C
wynosi od 5 minut do 6 minut.

Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXBETON wynosi ok. 19,5 kg;’mz na 10 mm grubosci wykonywanej
Warstwy.
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2.6 Zaprawa MAXGRIP

Zaprawg MAXGRIP nalezy przed aplikacja wymieszaé z woda w proporcji 1 : 0,17 wagowo (zaprawa
MAXGRIP : woda). Mieszaé nalezy tak dlugo. az woda dokladnie wniknie w zaprawe i zostanie
uzyskana jednolita masa zaprawy. Do mieszania nalezy wzia¢ tylko taka ilo$¢ zaprawy MAXGRIP,
ktéra mozna zuzy¢ w ciagu 5 minut przy temperaturze otoczenia ok. + 20 °C. Raz wymieszane]
zaprawy nie wolno uzywa¢ do przygotowania nowej porcji.

W wypadku kotwienia elementéw, nalezy odpowiednio przygotowaé otwor przez wiercenie lub
rozkucie, zeby byla swoboda mocowania. Dla uzyskania wickszej wytrzymaloscei nalezy poszerzyé tyl
otworu przez pochylenie wiertta i poruszanie go wprzod i w tyl podczas wiercenia.
Z przygotowanego otworu nalezy wydmuchac lub wyssa¢ wszystkie luzne czastki i pyly oraz zwilzyé
woda Scianki. Nastgpnie nalezy umiesci¢ w otworze niewielky ilosé¢ zaprawy MAXGRIP i zagescié ja
poruszajac elementem kotwionym w gor¢ i dol, aby wyeliminowaé wolne przestrzenie. Na koniec
nalezy wypelni¢ reszt¢ otworu, aplikujac zaprawe tylko z jednej strony do zapewnienia dobrego
1 rOwnomiernego przemieszczania si¢ zaprawy.

W tablicy 1 zestawiono wymagane $rednice i glebokosci otworu oraz zuzycie zaprawy przy kotwieniu
srub fundamentowych.

Tablica 1
Srednica Srednica Glebokosé otworu w betonie klasy Nominalne zuzycie

Lp. sruby, otworl, nie mniejszej niz C16/20" zaprawy,
) [mm] [mm] wg PN-EN 206-1. [mm] [ke]

1 5,0 15 50 0.020
2 10,0 32 100 0.150

3 12,5 45 100 0,300

4 15,0 50 200 0,725

5 19,0 65 200 1,100

6 25.0 90 200 2.300

7 32,0 115 300 5,000

1) W wypadku kotwienia elementu w betonie klasy mniejszej niz C16/20, nalezy zwickszy¢ glebokose kotwienia o 50%.,

Przy kotwieniu srub fundamentowych nie nalezy zaklada¢ nakretek przed uplywem 1.5 h.
Orientacyjne zuzycie zaprawy MAXGRIP wynosi ok. 21.0 kg/m® na 10 mm grubosci wykonywanej
warstwy.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Zaprawa MAXPLUG

Wymagania w stosunku do suchej, $wiezej i zwigzanej zaprawy MAXPLUG zestawiono w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Wiaseciwosci Jednostki |  Wymagania Metody badan wedlug
1 ) 3 1 5 &
Badania suchej zaprawy
I | Zawartosc nadziarna, powviej 1.0 mm Yo <5 PN-EN 1015-1
2 | Gestoéé nasypowa glem’ | od 095 dol,15 PN-EN 1097-3
badanie
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - identyfikacyjne, PN-EN 1767
rysunek |
Badania swiezej zaprawy
4 | Konsystencja swiezej zaprawy cm od 10do 12 PN-EN 1015-3
Gestosé objetosciowa glem’ | od 1,80 do 2.00 PN-EN 1015-6
Badania zwigzanej zaprawy
6 | Gestosé objetosciowa gem® | od 1,75 do 1,95 PN-EN 12190
Wytrzymato$¢ na zginanie
-po24h MPa =22
7 ) PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa 4.0
- po 28 dniach MPa =45 -
Wytrzymalosé na Sciskanie
-po24h MPa =150
8 ) PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa = 30,0
- po 28 dniach MPa =350
.. . PN-EN 1542/
Wytrzymalosdé na odrywanie od podioza :
0 . MPa =20 Procedura IBDIM
betonowego po 28 dniach, metods ,,pull-off” Nr PB/TM-1/6
10 | Skurcz po okresie twardnienia 56 dni mm/m od 1,5do 2,5 PN-EN 1015-13
Mrozoodpormosé po 200 cyklach zamrazania i o
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C .
11 |- ubytek masy <5 Procedura IBDiM
Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalosei na zginanie <20
- spadek wytrzymalosci na sciskanie =20
Wytrzymalosé na odrywanie od podloza po 200 PN-EN 1542 /
12 | eyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa =15 Procedura IBDIM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,,pull-off™ Nr PB/TM-1/6
13 | Absorpcja kapilarna kg / m® h™* <0,5 PN-EN 13057:2004
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Rysunek 1 - Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXPLUG



Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-1941/1 str. 8/21

3.2 Zaprawa MAXBETON

Wymagania w stosunku do suchej, $wiezej i zwigzanej zaprawy MAXBETON zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
] ) 3 A 5
Badania suchej zaprawy
i | | Zawartodé nadziama, powyizej 1,0 mm % <35 PN-EN 1015-1
2 | Gestos¢ nasypowa glem' | od 1,15 dol,35 PN-EN 1097-3
badanie
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - identyfikacyjne, PN-EN 1767
rysunek 2
Badania $wiezej zaprawy
4 | Konsystencja Swiezej zaprawy cm od 10 do 12 PN-EN 1015-3
GigstoSt objetosciowa glem' | od 1.90do 2,10 PN-EN 1015-6
Badania zwiazanej zaprawy
| 6 | Gestosé objetosciowa glem' | od 1,85 do 2,05 PN-EN 12190
|
Wytrzymalosé na zginanie
| -po24h MPa >25
7 ] PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa =35
- po 28 dniach MPa =45
Wytrzymalosé na sciskanie
-po24h MPa > 15,0
8 PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa =250
- po 28 dniach MPa = 30,0
g PN-EN 1542 /
Wytrzymalo$¢ na odrywanie od podioza :
9 ; " MPa =15 Procedura IBDiM
betonowego po 28 dniach, metoda ..pull-off Nr PB/TM-1/6
10 | Skurez po okresie twardnienia 56 dni mm/m od 0.9 do 1,5 PN-EN 1015-13
Mrozoodpornosé po 200 eyklach zamrazania i %
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C o
. 11 |- ubytek masy <5 Procedura IBDiM
| S Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzymalosei na sciskanie <20
Wytrzymatosé na odrywanie od podloza po 200 PN-EN 1542 /
12 |eyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa >1,2 Procedura IBDiM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ,.pull-off™ Nr PB/TM-1/6
13 | Absorpeja kapilarna kg /m’ h™* <05 PN-EN 13057:2004

-
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Rysunek 2 — Widmo w podezerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXBETON
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3.3 Zaprawa MAXGRIP

Wymagania w stosunku do suchej, swiezej i zwigzanej zaprawy MAXGRIP zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedlug
] 2 3 1 5
Badania suchej zaprawy
| | Zawartos¢ nadziarna, powyiej 1,0 mm % <5 PN-EN 1015-1
2 | Gesto$é nasypowa g/em' | od 1,25 do1,45 PN-EN 1097-3
badanie
3 | Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) - identyfikacyjne, PN-EN 1767
rysunek 3
Badania Swiedej zaprawy
4 | Konsystencja Swiezej zaprawy cm od 20 do 30 PN-EN 1015-3
Gestosé objetosciowa glem’ | od 2,10 do 2,30 PN-EN 1015-6
Badania zwiazanej zaprawy
6 | Gestost objetosciowa glem’ | od 2,00 do 2,20 PN-EN 12190
Wytrzymalosé na zginanie
-po24h MPa =25
7 ) PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa =35
- po 28 dniach MPa z4,5
Wytrzymalosé na sciskanie
-po24h MPa =200
8 N ) PN-EN 1015-11
- po 7 dniach MPa =350
- po 28 dniach MPa = 40,0
> " PN-EN 1542/
Wytrzymalosé na odrywanie od podloza .
9 . g MPa =15 Procedura IBDiM
betonowego po 28 dniach, metoda . pull-off Nr PB/TM-1/6
10 | Skurcz po okresie twardnienia 56 dni mm/m od 1.5do 2,5 PMN-EM 1015-13
Mrozoodpomosé po 200 eyklach zamrazania i o &
odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C 2
{1 |- ubytek masy <5 Procedura IBDIM
Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymalosci na zginanie <20
- spadek wytrzymaltodei na Sciskanie =20
Wytrzymalosé na odrywanie od podloza po 200 PN-EN 1542 /
12 | eyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, MPa >1,2 Procedura IBDiM
w temp.: -18°C / +18°C, metoda ..pull-off™ Nr PB/TM-1/6
13 | Absorpcja kapilara kg /m’ h* <05 PN-EN 13057:2004
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Rysunek 3 — Widmo w podczerwieni (analiza FTIR) zaprawy MAXGRIP

4 WYTYCZNE DOTYCZACE, PAKOWANIA, TRANSPORTU I PRZECHOWYWANIA
ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanie i przechowywanie

Zaprawy s3 pakowane w nastepujacy sposob:

- MAXPLUG —wiadra 1, 5i 25 kg;
- MAXBETON —worki 25 kg;
- MAXGRIP — wiadra 25 kg.

Zaprawy MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP nalezy przechowywaé w oryginalnych, szczelnie
zamknigtych opakowaniach w ogrzewanych i suchych pomieszezeniach, w temperaturg powyzej
+ 5 °C. Na kazdym opakowaniu nalezy poda¢ zalecana date przydatnosci do uzycia.

4.2 Transport

Wszystkie materialy pakowane zgodnie z 4.1 nalezy przewozié¢ krytymi $rodkami transportu. chroniac
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, mrozem, zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
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4.3 Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
zdnia 11 sierpnia 2004 r, w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041, z pézn.zm.).

Na kazdym opakowaniu zapraw MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP nalezy umieéci¢ etykiete
zawierajacq nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— date produkcji,

— masg netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— instrukcje stosowania,

— instrukcje BHP,

— numer i rok publikacji Aprobaty Technicznej,

— numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnoéci,

— nazwg jednostki certyfikujacej, ktora brala udzial w ocenie zgodnosei.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujgcy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb, kiérego dotvezy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny
zgodnosei, wydal krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-
1941/1 i oznakowal wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosei wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pézn. zm.) oceny zgodnoséci wyrobu z Aprobatg Techniczna IBDIM Nr
AT/2005-03-1941/1 dokonuje producent stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2005-03-1941/1, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydala certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkcii,

— badan probek pobranych w zakladzie produkeyjnym zgodnie z ustalonym planem badan, jezeli
dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna,

-

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekeji zakladu produkeyjnego
i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli
produkcji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badania typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstegpne badanie typu obejmuje badania okreslone:

— dla zaprawy MAXPLUG - w tablicy 2,
— dla materialu MAXBETON - w tablicy 3,
— dla materialu MAXGRIP - w tablicy 4.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie jedynie wéwezas, gdy zmienia si¢ wyrob, ZKP lub dokument
odniesienia, a wige w sytuacjach. gdy mozna poddaé w watpliwo$é wyniki uprzednio wykonanych
badan. Konieczno$é powtérzenia badan typu mozZe wynika¢ ze zmian konstrukeyjnveh wyrobéw,
zmiany surowcoéw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii lub warunkéw
wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu produkeyjnego).

Jezeli uzyto materialy skladowe, ktérych wiasciwosei byly juz okreslone przez dostawee materiatu na
podstawie zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wlasciwosci te nie musza byé
ponownie sprawdzane pod warunkiem. ze wlasciwodci uzytkowe tych materialow pozostaly bez
zmian.

-

5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkeji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
producenta, podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta
powinny by¢ dokumentowane w formie pisemnej.

Zakladowa kontrola produkeji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu
spetniajgcego wyspecyfikowane wymagania. Zakladowa kontroli produkcji powinna umozliwiaé
podjecie efektywnych dzialan w zakresie zapewnienia jakosei i kontroli produkeji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywa¢ sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowaé
i przesledzi¢  procesy, ktore wplywaja bezposrednio na jakoé¢ izgodnosé wymbu Aprobaty
Techniczng IBDiM Nr AT/2005-03-1941/1

Dokumentacja ZKP wyrobu bgdacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawieraé,

— strukturg organizacyjng producenta uwzgledniajaca osobg¢ odpowiedzialng za jakosé wyrobu,

— procedury lub instrukcje, specyfikacje techniczne., lub normy oraz przepisy prawne zwiazane
z produkcjg wyrobu,

— procedury i zapisy dotyczace szkolen,

— procedury nadzoru nad dokumentami i zapisami.

— zapisy dokumentujace podejmowane dzialania,

— opis techniczny wyrobu,

— dokumentacjg¢ technologiczng wyrobu,

— procedury kontroli i wymagania odnosnie do surowedw i komponentow, stosowanych do produkcji
wyrobu, ktére powinny by¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Techniczne;j.

— procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania,

— procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek oraz
wymagania odnosnie czestosci kontroli i badan, ktére powinny by¢ zgodne z p. 3, p. 54 i p. 5.5
Aprobaty Technicznej IBDIiM Nr AT/2005-03-1941/1,
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— wymagania dla warunkéw Srodowiskowych. zwiazanych 2z produkcja, przechowywaniem
1 transportem wyrobu,

— spis urzadzen produkeyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow.,

— spis wyposaZenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania lub wzorcowania,

— procedury postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami,

— procedury prowadzenia dzialan korygujgcych i zapobiegawezych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczona do tego osobe.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakladowej kontroli
., produkgji.

5.4 Badania
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
— badania biezace,
— badania uzupehiajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace zaprawy MAXPLUG obejmuja:

—  oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 2, Ip. 1),

— oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 2, Ip. 2).

— oznaczanie wytrzymalosci na zginanie po 1, 7 i 28 dniach (tablica 2, Ip. 7).
~ oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie po 1, 7 i 28 dniach (tablica 2, Ip. 8).

Badania biezace zaprawy MAXBETON obejmuja:

—  oznaczenie zawartosci nadziarna (tablica 3, Ip. 1).

— oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 3, Ip. 2).

—  oznaczanie wytrzymaltosci na zginanie po 1, 7 i 28 dniach (tablica 3, Ip. 7).
- oznaczanie wytrzymalosci na Sciskanie po 1, 7 i 28 dniach (tablica 3. Ip. 8).

Badania biezace zaprawy MAXGRIP obejmuja: J
— oznaczenie zawarto$ci nadziarna (tablica 4, Ip. 1),

— oznaczenie gestosci nasypowej (tablica 4. Ip. 2).

— oznaczanie wytrzymalosei na zginanie po 1, 71 28 dniach (tablica 4, Ip. 7),

— oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie po 1, 7 i 28 dniach (tablica 4. Ip. 8).

5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajace zaprawy MAXPLUG obejmuja:

~ oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica 2, pozycja 3),
— oznaczanie konsystencji (tablica 2, pozycja 4),

— oznaczanie gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy (lablica 2, pozycja 5),
— oznaczenie gestosci objetosciowe] zwigzanej zaprawy (tablica 2. Ip. 6).

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie (tablica 2, Ip. 9).

-~ oznaczenie skurczu (tablica 2, Ip. 10).
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— oznaczanie mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 2, Ip. 11),

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie po 200 cyvklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 2, Ip. 12),

— oznaczanie absorpeji kapilarnej (tablica 2. Ip. 13).

Badania uzupelniajace zaprawy MAXBETON obejmuja;

— oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica 3, pozycja 3).

—  oznaczanie konsystencji (tablica 3, pozycja 4), &)

—  oznaczanie gestosci objetosciowej swiezej zaprawy (tablica 3, pozycja 3),

— oznaczenie gestosci objgtosciowej zwiazanej zaprawy (tablica 3, Ip. 6),

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie (tablica 3, Ip. 9).

— oznaczenie skurczu (tablica 3, Ip. 10),

— oznaczanic mrozoodpornoéci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w  wodzie
(tablica 3, Ip. 11),

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 3. Ip. 12),

~ oznaczanie absorpeji kapilarnej (tablica 3, Ip. 13).

Badania uzupeliajace zaprawy MAXGRIP obejmuja:

~ oznaczanie widma w podczerwieni (analiza FTIR) (tablica 4, pozycja 3),

~  oznaczanie konsystencji (tablica 4, pozycja 4),

~  oznaczanie gestosci objgtosciowe]j $wiezej zaprawy (tablica 4, pozycja 5).

= oznaczenie gestosci objgtosciowej zwiazanej zaprawy (tablica 4, Ip. 6).

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie (tablica 4, Ip. 9),

— oznaczenie skurczu (tablica 4, Ip. 10),

— oznaczanic mrozoodpornosci po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w_ wodzie
(tablica 4, Ip. 11).

— oznaczenie wytrzymalosci na odrywanie po 200 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie
(tablica 4, 1p. 12),

— oznaczanie absorpcji kapilarnej (tablica 4, 1p. 13).

5.5 Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan dla kazdej partii.
Wielkos¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania uzupelniajace powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug metod podanych w punkcie 3.

5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie ze specyfikacja okre$lona wedlug zakladowej. kontroli
produkcji.
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5.8 Ocena wynikdw badan "
Wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM Nr
AT/2005-03-1941/1, jezeli wyniki wszystkich badan sq pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-1941/1 nie narusza uprawnien wynikajacyvch
z przepisOw ustawy z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r.
poz. 1117, zpézn. zm.). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw producentow
skladajacych wniosek o wydanie Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM NrAT/2005-03-1941/1 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ zapraw specjalnych do naprawy betonu ,MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP”
w inzynierii komunikacyjnej w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-03-1941/1 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118,
z pozn.zm.) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-03-1941/1.
mozna stosowac¢ przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli wyrob ten zostal
wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2005-03-1941/1 nie jest dokumentem upowazniajgcym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust, 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr92, poz. 88lz péz. zm.) wyrdb nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego
znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swoja
wylaczna odpowiedzialnosé, krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badaweczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng ‘nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych 1 nabytyveh.

6.6 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakosc
zapraw specjalnych do naprawy betonu . MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP” oraz wykonawcdw
robot budowlanych od odpowiedzialnoéei za wlasciwe jej zastosowanie.

6.7 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie moze uchylic Aprobate Techniczng
z uzasadnionych przyezyn.

6.8 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom zapraw specjalnych do naprawy betonu MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP”
firmowej instrukeji w jezyku polskim, okreslajacej szezegdlowe zasady oraz warunki stosowania,
przechowywania i transportu.
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7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2005-03-1941/1 jest wazna od 6 pazdziernika 2010 r. do dnia
6 pazdziernika 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2003-03-1941/1 moze by¢ przediuzona na kolejne
okresy, jezeli jej wnioskodawcea lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drog i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie péZniej niz 6 miesiace przed uplywem
terminu waznosci tego dokumentu,
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B. AKCEPTACIJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaiznionych do ich wydawania (Dz. U Nr 249,
poz. 2497, z poZn.zm.), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek firmy:

DRIZORO S. A.
C/Primavera 50-52, Parque Industrial las Monjas
28850 Torrejon de Ardoz, Madrid

Hiszpania

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnosé wyrobu budowlanego:

Zaprawy specjalne do naprawy betonu
+MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP"

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 24 listopada 2010,

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa kluczowe: ZAPRAWA DO NAPRAWY BETONU, ZAPRAWA SZYBKOSPRAWNA. ZAPRAWA
SZYKOWIAZACA, SUCHA ZAPRAWA, ZAPRAWA MONTAZOWA

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dia powolan norm datowanych stosuje sie tvlko cytowang edveje. W wypadku powolan niedatowanyeh

« Stosuje sig ostatnie wydanie (wraz z poprawkami) powolanego dokumentu.

PN-EN 1015-1 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie rozkladu wielkosci ziarn (metoda
analizy sitowej)

PN-EN 1015-3 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za
pomoca stolika rozplywu)

PN-EN 1015-6 Metody badan zapraw do murow - Okreslenie gestosei objetosciowej $wiezej zaprawy

PN-EN 1015-11 Metody badan zapraw do murow - Czgsé 11: Okreslenie wytrzymalosei na zginanie i
sciskanie stwardnialej zaprawy

PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan -
Pomiar przyczepnosei przez odrywanie

PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan -
Analiza w podezerwieni

PN-EN 12190 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych -- Metody badan --
Oznaczanie wytrzymalosci na sciskanie zaprawy naprawczej

PN-EN 13057 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan --
Oznaczanie odpornosci na absorpcje kapilarng

PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czgs¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po calkowitym usunigciu
wezesniej nalozonych powlok

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U, Nr 156 z 2006 r., poz. 1118, z po#n. zm.)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117,
Z poZn.zm.)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881z péin. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania

zgodnosci  wyrobéw  budowlanych oraz  sposobu znakowania ich zpakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z péZn.zm.)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U, Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Transportu | Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzeénia 1998 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 151 poz. 987)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
(Dz. U. Nr 63, poz. 735)

« Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz niektorych preparatéw chemicznych
(Dz. U. Nr 53, poz. 439)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

— Atest higieniczny Nr HK/W/0380/01/2008 Zaprawy mineralne: MAXPLUG, CONCRESEAL
PLASTERING, Panstwowy Zaklad Higieny, Warszawa 2008.

— Atest higieniczny Nr 113/779/132/2007 Wodoodporna szybkowigzaca zaprawa kotwiaca
MAXGRIP, zaprawa montazowa MAXBETON, Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej, Gdynia
2007.

— Badania sprawdzajace zapraw szybkosprawnych: MAXPLUG., MAXBETON i MAXGRIP,
IBDIM, Warszawa.

— Instrukeja Techniczna MAXPLUG, opracowanie firmy DRIZORO.
— Instrukcja Techniczna MAXBETON, opracowanie firmy DRIZORO.
— Instrukecja Techniczna MAXGRIP, opracowanie firmy DRIZORO.

— Zestawienia zbiorcze wynikow badan wykonywanych podezas zakladowej kontroli produkeji dla
zapraw MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP — opracowanie firmy DRIZORO, 2010.

4 ZALECENIA BHP

Podczas pracy z zaprawami MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP nalezy zachowaé nastepujgce
srodki ostroznosci:

- stosowac buty, regkawice i okulary ochronne,

— zanieczyszczenie skory lub oczu natychmiast przemy¢ duza iloscia wody.

5 WNIOSKODAWCA / PRODUCENT

DRIZORO S. A.

C/Primavera 50-52

Parque Industrial las Monjas

28850 Torrejon de Ardoz, Madrid h
Hiszpania
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6 PRZEDSTAWICIEL HANDLOWY

Przedsigbiorstwo ,,CARMEN"™
ul. Szajnochy 14
85-738 Bydgoszcz

www.drizoro.pl
tel./fax.: 52 342 02 27, 52 348 91 14

7 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

ul. Jagielloniska 80
03-301 Warszawa

tel.: 22 614 56 59, 811 32 31 wew. 278
fax: 22 67541 27,814 50 28
www.ibdim.edu.pl
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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa zaprawy specjalne do naprawy betonu MAXPLUG,
MAXBETON i1 MAXGRIP”, zwane dalej zaprawami MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP.

Zaprawy MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP sa szybkowigzacymi (szybkosprawnymi)
zaprawami na bazie cementu hydraulicznego, ktére po zmieszaniu z woda tworza blyskawicznie
wigzacy material przeznaczony do montazu elementéw wyposazenia obiektow budownictwa
komunikacyjnego oraz napraw konstrukcji betonowych, zelbetowych i sprezonych w inzynierii
komunikacyjnej, zwanych dalej konstrukcjami betonowymi.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWil: - 26.51.12-90.90
PCN: - 252390000

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie

zaprawy MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP sa przeznaczone do zastosowan specjalnych. ktore
omowiono ponizej.

Zaprawa MAXPLUG jest przeznaczona do szybkiego uszezelnienia przeciekow wody pod cisnieniem
w konstrukcjach betonowych i murowych np.: rurociggach wodnych i kanalizacyjnych, tunelach,
fundamentach, zaporach i zbiornikach wodnych znajdujacych si¢ nad i pod powierzchnia wody,
naprawy ubytkéw oraz do szybkiego kotwienia elementow stalowych.

Zaprawa MAXBETON jest przeznaczona do szybkiego uszczelniania bezciénieniowych saczen wody
np.: wokol rur i spustow w zbiornikach wodnych, do osadzania i zamocowywania wlazow, kratek i
pokryw studzienek sciekowych, naprawy ubytkéw w betonie oraz do szybkiego kotwienia elementow
stalowych i z tworzyw sztucznych w konstrukcjach betonowych lub murowych.

Zaprawa MAXGRIP sluzy do sluzy do szybkiego kotwienia i osadzania elementow stalowych np.:
$rub fundamentowych, barier ochronnych, poreczy, znakoéw drogowych, stupkéw ogrodzeniowych
oraz do naprawy ubytkow w konstrukcjach betonowych lub murowych.

2.2 Zakres stosowania

Aprobata Techniczna stwierdza przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie Zaprawy specjalne do
naprawy betonu MAXPLUG, MAXBETON i MAXGRIP" do stosowania w inZzynierii
komunikacyjnej w zakresie:
—  wszystkich drogowych obiektow inzynierskich,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735),



