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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Czlonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6348/2010

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

ATLAS Sp. z o.0.
91-222 Lodz, ul. Sw. Teresy 105
WKiZB S.A.
95-100 Zgierz, ul. Szczawinska 52 A

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;
ZAPRAWA KLEJACA
ATLAS HOTER S

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
29 marca 2015 .

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

7 Q///

Zalacznik: Marek Kapron

Postanowienia ogoine i techniczne

Warszawa, 29 marca 2010 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6348/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6348/2004.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6348/2010 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zaprawa klejaca o nazwie
handlowej] ATLAS HOTER S, produkowana przez firmy ATLAS Sp. z 0.0., 91-222 £6dz, ul. Sw.
Teresy 105 oraz WKiZB S.A., 95-100 Zgierz, ul. Szczawinska 52 A.

Zaprawa ATLAS HOTER S produkowana jest w postaci suchej mieszanki cementu,
wypelniaczy oraz dodatkéw modyfikujacych. Zaprawa ta po zarobieniu wodg w ilosci 20 +22 %
(wagowo) w stosunku do suchej mieszanki, gotowa jest do uzycia.

Wymagane wiasciwosci techniczne zaprawy ATLAS HOTER S podano w punkcie 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zaprawa klejaca ATLAS HOTER S przeznaczona jest do mocowania piyt styropianowych
do réznych, mineralnych podtozy budowlanych w bezspoinowych ociepleniach Scian zewnetrznych
budynkdw oraz w innych zastosowaniach piyt styropianowych.

Podczas prowadzenia prac z zastosowaniem zaprawy bedacej przedmiotem niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C.

Zakres stosowania zaprawy ATLAS HOTER S powinien wynikaé z wilasciwosci tech-
nicznych, okreslonych w p. 3.

Stosowanie zaprawy ATLAS HOTER S powinno by¢ zgodne z:

- instrukcja stosowania, opracowang przez Producenta i dostarczang odbiorcom z kazda
partig wyrobu,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- obowigzujgcymi normami i przepisami.
3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Surowce
Wiasciwosci surowcow stosowanych do wytwarzania zaprawy ATLAS HOTER S oraz sposéb

ich sprawdzania i odbioru nie sg objgte niniejsza Aprobatg Techniczna ITB i powinny by¢ okreslone
w systemach zapewnienia jakosci Producenta.
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3.2. Wiasciwosci techniczne

Wymagane wiasciwosci techniczne zaprawy ATLAS HOTER S podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad proszek koloru szarego bez zbrylen, po
zarobieniu wodag, jednorodna masa bez p. 5.6.1
rozwarstwien i grudek
2 0S/utrata prazenia w temp. 450 °C, 274027 D 5.6.2
3 Konsystencja, cm 9,01 PN-85/B-04500
4 | Gestost nasypowa, glem® PN-EN ISO
1e & 10 Ye 1097-3:2000
5 Odpornos¢ na wystepowanie
rys skurczowych w warstwie o p. 5.6.3
grubosci do 8 mm brak rys
6 Przyczepnos¢, MPa:
a) do betonu:
- w stanie powietrzno-suchym, =03
- po 24 h zanurzenia w wodzie, =02
- po 5 cyklach termiczno-
wilgotnosciowych 20,3 p.5.6.4
b} do styropianu: ‘
- w stanie powietrzno-suchym, =01
- po 24 h zanurzenia w wodzie, >0,1
- po 5 cyklach termiczno-
wilgotnosciowych =01

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Sucha mieszanka zaprawy ATLAS HOTER S powinna by¢ dostarczana, przechowywa-
na i transportowana w oryginalnych opakowaniach Producenta, w sposob zapewniajacy nie-
zmienno$é jej wiasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona
etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,
- nazwe handlowg wyrobu,
- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6348/2010,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
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- termin przydatnosci do stosowania,
- mase netto,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8348/2010 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnoséci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zaprawy klejacej ATLAS
HOTER S z Aprobata Techniczng AT-15-6348/2010 dokonuje Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-6348/2010, na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosc
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje:

- odporno$¢ na wystepowanie rys skurczowych,

- przyczepno$¢ zaprawy klejacej do betonu i styropianu.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkgcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skfadnikow,

2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Technicznag ITB
AT-15-6348/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobdw

powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badarn obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wygladu,
b) konsystencii,

c) gestosci nasypowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
b) przyczepnosci zapraw do betonu i styropianu,
c) strat prazenia.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

W badaniach kontrolnych nalezy stosowaé metody badan wg norm wymienionych w
tablicach 1i2 orazwg p. 5.6.1. + 5.6.4.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Wyglad nalezy sprawdzi¢ wizualnie, w swietle dziennym,

z odlegtosci 0,3 m.

5.6.2. Sprawdzenie straty prazenia. Strate prazenia nalezy oznaczy¢ w temperaturze 450

+ 5° C, na probkach o masie 2 g. Chtodzenia prébek nalezy dokonywac w eksykatorze.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci zaprawy klejacej na powstawanie rys skurczo-
wych. Na podkiadzie betonowym nalezy umiesci¢ formg metalowa w ksztatcie klina (diugosc
klina 160 mm, wysokos¢ 8 mm) i wypeini¢ ja badang zaprawg klejaca. Po wstepnym
stwardnieniu badanego materiatu zdja¢ forme i probke pozostawi¢ w warunkach laboratoryjnych
(w temp. 20 £ 2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5 %) na 28 dni. W tym czasie nalezy

obserwowaé ewentualne pojawienie sie rys skurczowych.

5.6.4. Sprawdzenie przyczepnosci zaprawy klejacej do betonu i do styropianu. Do ba-
dania przyczepnoséci zaprawy do betonu i do styropianu nalezy przygotowac piyty betonowe i ptyty
styropianowe o wymiarach powierzchni 50 x 25 cm lub 25 x 25 cm. Minimaina grubosc piyt
powinna wynosi¢ 4 cm (grubos¢ preferowana — 5 cm).

Plyty betonowe nalezy wykonywaé z nastepujacych materiatow:

- cementu portlandzkiego,
- mieszanki zwirowo-piaskowej 0 + 16 mm,
- wody wodociggowej (pitnej).
Sktadniki mieszanki betonowej nalezy wsypac do mieszarki, w stosunku wagowym 5:1:0,5

(mieszanka zwirowo-piaskowa : cement : woda) i miesza¢ do czasu uzyskania jednorodnej masy
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(ok. 3 minut). Nastepnie umiesci¢ mieszanke betonowa w oczyszczonych, posmarowanych srod-
kami antyadhezyjnymi formach. Powierzchnie gérna wyréwnac i zatrze¢ na ostro packa.

Plyty betonowe nalezy sezonowac¢ przez okres co najmniej 2 miesiecy.

Piyty styropianowe styropianowe powinny by¢ rodzaju okreslonego w Aneksie 2 do
AT-15-3662/2004.

Na plyty betonowe i styropianowe nalezy natozy¢, postugujac sig specjalnymi formami,
po 12 krazkéw zaprawy klejacej, o srednicy 50 mm i gruboéci 3 mm. Przyczepnos¢ nalezy
okresli¢ odrywajac krazki zaprawy klejacej od podtoza za pomocg urzadzenia z dynamometrem
okreslajacym site odrywajaca z doktadnoscia: min. 10 N (dla betonu) i min. 1 N (dla styropianu).
Urzadzenie to powinno byé wyposazone w specjaine zaczepy do uchwycenia stalowych
krazkow o $rednicy 50 mm, przyklejonych klejem epoksydowym do krazkow zaprawy klejace;.

Badania nalezy wykonac:

- po 28 dniach przechowywania probek w warunkach laboratoryjnych (temp. 20 + 2 °C,

wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65 + 5%),

- po przechowywaniu wg p. a), nastepnie po 24 h zanurzenia w wodzie o temp. 20+£2°C,
- po przechowywaniu wedtug p. a), nastepnie po 5 cyklach: zanurzenie w wodzie na 24 hi

suszenie w temperaturze 60 + 2 °C przez 48 h.

W kazdym badaniu nalezy odrywac po 4 krazki.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ wg PN-EN 932-1:1998.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyréb mozna uznaé¢ za zgodny z postanowieniami Aprobaty Techniczne;

ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6348/2010 zastepuje Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6348/2004.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6348/2010 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ zaprawy klejacej ATLAS HOTER S do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-6348/2010 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowig-

Zujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoblnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 2119, poz. 1117), Zapewnienie tych upra-

wnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentow od odpowiedzialno$ci za wlasciwg
jakos¢ wyrobu oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe jego

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentdw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zaprawa klejaca ATLAS HOTER S
nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
6348/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6348/2010 jest wazna do 29 marca 2015 .
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Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli iej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN ISO 1097-  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie

3:2000 gestosci nasypoweyj

AT-15-3662/2004  Zestaw wyrobdéw do wykonywania ociepleri Scian zewnetrznych
budynkow systemem ATLAS STOPTER

ETA-06/0081 Zlozony system izolacji ciepinej z wyprawami tynkarskimi ATLAS

ZUAT- Zestaw wyrobéw do wykonywania ociepler z zastosowaniem styro-

15/V.03/2003 pianu jako materiafu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy
elewacyjnej

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. HOT S-2009-02-D. Raport z badan zaprawy klejacej ATLAS HOTER S. Laboratorium
Badawczo-Rozwojowe Atlas Sp. z 0.0. £6dz 2009 .

2. NT-561/A/05. Badania laboratoryjne zestawdéw wyrobéw do wykonywania systemow
ociepleniowych firmy ATLAS (opartych na styropianie jako materiale termoizolacyjnym)
- dla potrzeb Europejskiej Aprobaty Techniczne]. Zaktad Nowych Technik Wykoncze-
niowych ITB. Warszawa 2005 r.

3. Wyniki badan zaprawy klejacej do piyt styropianowych. Katedra Fizyki Budowli i
Materiatéw Budowlanych. Politechnika t.édzka. tédz 2004.




